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 خذا بٍ وام

 سازمان ملی استاوذارد ايران با آضىايی

ٖ‌ 3ٔکاد‌٠ ٤که‌ تٙذ ٔٛجة تٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد ػؼ١ٔؤ ٗ‌ اكکح ‌ لکا٘ٛ ٚ‌ اػکتا٘ذاسد‌ ٔؤػؼک‌١ ٔمکشسات‌ ٚ لکٛا٥٘

اػکتا٘ذاسدٞا‌‌٢ ٘ـکش‌ ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشجغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مات

‌‌.داسد ػٟذٜ تٝ سا ‌٣ّٔ)سػ٣ٕ(‌ا٤شاٖ

تک29/6/90‌‌‌ٝد٥ٔٚٗ‌جّؼٝ‌ؿٛسا‌٢ػا‌٣ِاداس‌٢ٔکٛس ‌‌‌ٚ‌ا٘ذاسد‌ٚ‌تحم٥مات‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ‌تٝ‌ٔٛجة‌٤ىلذ‌ٚ‌پٙجأٜٛػؼٝ‌اػت‌٘اْ

‌‌.جٟت‌‌اجشا‌اتحؽ‌ؿذٜ‌اػت‌24/7/90ٔٛس ‌‌35838/206ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تغ٥٥ش‌‌٣ً‌ٚ٘أٝ‌ؿٕاسٜ‌

ٔؤػؼکات‌‌ ٚ ٔشاوکض‌ ٘ظشاٖ كاحة ،ػاصٔاٖاسؿٙاػاٖ‌و اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛکذ٢،‌‌ تٝ‌ؿکشا٤ي‌ تٛجٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔلاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘جاْ ٔشتثي ٚ آٌاٜ التلاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ‌ اػکت‌ تجاس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٝ‌ ٔـکاسوت‌ اص وک ٖ‌ ٔٙلکفا‌١٘ ٚ آٌاٞا٘ک ُ‌ ٘فکغ،‌ ٚ حکك‌ كکاحثا وٙٙکذٌاٖ،‌‌ٔلکش ‌ ت٥ِٛذوٙٙکذٌاٖ،‌ ؿکأ

٤ٛ٘غ‌ پ٥ؾ‌ .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٟ٘ادٞا، تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ سوٙٙذٌاٖكاد

َ‌ ٔشتکٛى‌ فٙک‌٣ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػوا٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاجغ تٝ ٘ظشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ اص‌ پکغ‌ ٚ ؿکٛد‌ٔک‌٣ اسػکا

ا٤کشاٖ‌‌ سػ٣ٕ()‌٣ّٔ اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ تل٤ٛة كٛست دس ٚ ًش  سؿتٝ آٖ تا ٔشتثي ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙادٞا ٚ ٘ظشٞا دس٤افت

‌.ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ چاج

وٙٙکذ‌‌ ٣ٔ ت٥ٟٝ ؿذٜ تؼ٥٥ٗ هٛاتي سػا٤ت تا ٥٘ض كح  ر٢ ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٚ ٔؤػؼات وٝ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ

ٖ‌ا ّٔک‌٣ اػکتا٘ذاسد‌ ػٙٛاٖ تٝ ،تل٤ٛة دسكٛست ٚ تشسػ٣ ٚ ًش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ‌،تکذ٤ٗ‌تشت٥کة‌‌‌ .ؿکٛد‌ ٔک‌٣ ٔٙتـکش‌ ٚ چکاج‌ ٤کشا

ٖ‌ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ذ٘ؿٛ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٗ‌ 5 ؿکٕاس‌٠ ا٤کشا ّٔک‌‌٣ و٥ٕتک‌١ دس ٚ تکذ٤ٚ

‌.تاؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ تـى٥ُػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌ وٝ‌ٔشتٛى اػتا٘ذاسد

(ISO)اػتا٘ذاسد‌ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ اك٣ّ اػوا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد
2ا‌٣ِّّٕاِىتشٚتى٥ٙه‌ ت٥ٗ و٥ٕؼ٥ٖٛ،1

(IEC)‌

‌3لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ ٚ
(OIML)4ساتي تٟٙا تٝ‌ػٙٛاٖ ٚ اػت‌

 وذوغ‌غزا‌٣٤ و٥ٕؼ٥ٖٛ 
5
(CAC)وـٛس دس 

ٗ‌ اص ،وـکٛس‌ خکاف‌ ٞکا‌٢ ٥٘اصٔٙکذ‌٢ ٚ وّک‌٣ يؿکشا‌٤ تٝ تٛجٝ هٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس‌.وٙذ ٣ٔ فؼا٥ِت ‌ آخکش٤

‌ .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٚ جٟاٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،ػ٣ّٕ ٞا‌٢پ٥ـشفت

ٖ‌ دس ؿذٜ ت٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػا٤ت تا تٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ‌‌ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد ٖ‌ ٔلکش ‌ اص حٕا٤کت‌ تکشا‌٢ ،لکا٘ٛ  حفک ‌‌،وٙٙکذٌا

 اص اجشا‌٢تؼو٣ ،التلاد٢ ٚ ٔح٣ٌ٥ ص٤ؼت ٔححظات ٚ ٔحلٛلات و٥ف٥ت اص ا٥ًٕٙاٖ لَٛح ،ػ٣ٕٔٛ ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػحٔت

 اػتا٘ذاسد،‌اجثکاس‌٢ ػا٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛة ات ٚاسدات٣، الحْ ٤ا‌/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛلات تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢

ٛ‌ تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حف  ٔٙظٛس تٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ ٕ٘ا٤ذ.‌ ٚ‌ كکادسات‌٣ والاٞکا‌٢ اػکتا٘ذاسد‌ اجکشا‌٢ ،وـکٛس‌ لاتٔحلک

َ‌ ٔؤػؼات ٚ ٞا‌ػاصٔاٖ خذٔات اص وٙٙذٌاٖ اػتفادٜ تٝ تخـ٥ذٖ ا٥ًٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .ٕ٘ا٤ذ اجثاس٢ سا آٖ تٙذ٢دسجٝ  فؼکا

 ٜآصٔا٤ـکٍا‌ ،ٔح٣ٌ٥ص٤ؼت ٔذ٤ش٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔذ٤ش٤ت ٞا٢ ػ٥ؼتٓ ٌٛا‌٣ٞكذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ،تاصسػ٣ ،آٔٛصؽ ،ٔـاٚسٜ دس‌ص١ٙ٥ٔ

 اػکاع‌ تش سا ٔؤػؼات ٚ ٞا ػاصٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ ،ػٙجؾ ٚػا٤ُ (‌ٚاػٙج‌٣وا٥ِثشاػ٥ٖٛ‌) ٚ‌ٔشاوض ٞا

 تش ٚ اػٌا ٞا آٖ تٝ كحح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ ،لاصْ ؿشا٤ي احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ‌كحح٥ت ٘ظاْ هٛاتي

 فّکضات‌ ػ٥کاس‌ تؼ٥٥ٗ ،ػٙجؾ ٚػا٤ُ (‌ٚاػٙج‌٣وا٥ِثشاػ٥ٖٛ‌) ،٤ىاٞا ا٣ِّّٕ ت٥ٗ دػتٍاٜ تش٤ٚج‌.وٙذ ٘ظاست‌٣ٔ ٞا‌آٖ ػّٕىشد

‌.اػت ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ ػٌح استما٢ تشا٢ تحم٥مات‌واستشد٢ ا٘جاْ ٚ ٌشا٘ثٟا

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 گفتاریصپ

‌آ٘جّغِغ٤ؾ‌ٚ‌هشتٝ‌دس‌دػتٍاٜ‌ا٘ذاصٜ‌دس‌تشاتش‌ػأماٚٔت‌ػٍٙذا٘ٝ‌دسؿت‌وٛچه‌-ٞا‌ػٍٙذا٘ٝ»‌ػتا٘ذاسدا

تذ٤ٚٗ‌ؿذ.‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌تشاػاع‌پ٥ـٟٙادٞا‌٢سػ٥ذٜ‌ٚ‌تشسػ1354‌‌٣٘خؼت٥ٗ‌تاس‌دس‌ػاَ‌‌«سٚؽ‌آصٖٔٛ‌-

تاس‌ٔٛسد‌تجذ٤ذ‌٘ظش‌لشاس‌ٌشفت‌‌د٥ٔٚٗٞا‌٢ٔشتٛى‌تشا‌٢تٛػي‌ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌ٚ‌تأ٥٤ذ‌و٥ٕؼ٥ٖٛ

‌ٞا‌٢ػاختٕا٣٘اػتا٘ذاسد‌ٟٔٙذػ‌٣ػاختٕاٖ،‌ٔلاِح‌ٚ‌فشآٚسدٜ ٣ّٔ و٥ٕت١ اجحع ٥ٕٟ٘ٚٗپا٘لذٚؿلتٚ‌دس‌

 ٔمشسات‌ٔؤػؼ١ ٚ لٛا٥٘ٗ اكح  لاٖ٘ٛ 3 ٔاد٠ ٤ه تٙذ اػتٙاد تٝ ا٤ٙه ،ؿذ‌تل٤ٛة 10/12/1393 ٔٛس 

‌ .ؿٛدٔٙتـش‌٣ٔ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ ،1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد

خذٔات،‌ ٚ ػّْٛ كٙا٤غ، ص١ٙ٥ٔ دس جٟا٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞا٢ پ٥ـشفت ٚ تحٛلات تا ٕٞا٣ٍٙٞ ٚ ٣ٍٕٞأ حف  تشا٢

ا٤ٗ‌ تى٥ُٕ ٚ اكح  تشا٢ وٝ پ٥ـٟٙاد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش تجذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢

تٙاتشا٤ٗ،‌.‌فتٌش خٛاٞذ لشاس تٛجٝ ٔٛسد ٔشتٛى ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش تجذ٤ذ ٍٞٙاْ ؿٛد، اسائٝ اػتا٘ذاسدٞا

‌‌.وشد اػتفادٜ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تجذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ تا٤ذ

‌

‌اػت.‌1354:‌ػا‌448‌ٍَض٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاسٜا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌جا٤

‌‌

‌ٔٙثغ‌ٚ‌ٔاخز‌٢وٝ‌تشا‌٢ت٥ٟٝ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌ٔٛسد‌اػتفادٜ‌لشاس‌ٌشفتٝ‌تٝ‌ؿش ‌ص٤ش‌اػت:

‌
ASTM C131/C131M: 2014, Standard Test Method for Resistance to Degradation of Small-

Size Coarse Aggregate by Abrasion and Impact in the Los Angeles Machine 

 

‌

‌

‌
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در برابر سايص ي ضربٍ در  اوذازٌمقايمت سىگذاوٍ درضت کًچک -َا سىگذاوٍ

  ريش آزمًن - آوجلسلسدستگاٌ 

 دامىٍ کاربرد َذف ي      3

‌mm5/37تش‌اص‌وٛچه‌تا‌ا٘ذاصٜسٚؿ‌٣تشا‌٢آصٖٔٛ‌ػٍٙذا٘ٝ‌دسؿت‌‌تؼ٥٥ٗا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌ٞذ ‌اص‌تذ٤ٚٗ    3-3

‌‌اػت‌)٤ادآٚس٢(.آ٘جّغ‌ِغٔماٚٔت‌دس‌تشاتش‌ػا٤ؾ‌ٚ‌هشتٝ‌تا‌اػتفادٜ‌اص‌دػتٍاٜ‌اص‌٘ظش‌

تٙاتشا٤ٗ‌اسا٤ٝ‌ؿذٜ‌اػت.‌‌8447اسٜ‌دس‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿmm0/19‌ٕتش‌اص‌ٞا‌٢دسؿتسٚؽ‌آصٖٔٛ‌تشا‌٢ػٍٙذا٘ٝ‌-يادآيري

‌تضسيػٍٙذا٘ٝ ‌ٞا‌٢دسؿت‌تا ‌ت٥ٗ ‌ا٘ذاصٜ ‌‌mm0/19تش٤ٗ ٚmm5/37‌٣ٔ‌ ‌ؿٕاسٜ ‌ا٤شاٖ ٣ّٔ‌ ‌اػتا٘ذاسد ‌تا ‌ا8447‌‌ٗ٤تٛا٘ٙذ ٤ا

‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌آصٖٔٛ‌ؿٛ٘ذ.

 ٔتفاٚت ٙاتغٔ ٔشغٛت٥ت ٤ا ٔلاِح ػا٤ؾ ٘ؼث٣ و٥ف٥ت ؿاخق٤ه‌ ػٙٛاٖ تٝ ًٛس‌ٌؼتشدٜتٝ‌آصٖٔٛ، ا٤ٗ    3-2

ًٛس‌٘تا٤ج‌ا٤ٗ‌آصٖٔٛ‌تٝ‌.ؿٛد٣ٔ ٌشفتٝ واس تٝ ٞؼتٙذ، ٔـاتٝ ؿٙاػ٣وا٣٘ات‌تشو٥ث داسا٢ وٝ ٞا٣٤ػٍٙذا٘ٝ‌اص

 تؼ٥٥ٗدٞذ.‌خٛدواس‌اجاصٜ‌ٔما٤ؼٝ‌ٔؼتثش‌ت٥ٗ‌ٔٙاتؼ‌٣وٝ‌اص‌٘ظش‌ٔٙـا،‌تشو٥ة‌٤ا‌ػاختاس‌تفاٚت‌داس٘ذ‌سا‌٣ٕ٘

 ػّٕىشدؿاٖػاتمٝ‌ ٚ ٞا‌٢دسدػتشعػٍٙذا٘ٝ عا٘ٛا تٝ ٛجٝت تا تا٤ذ آصٖٔٛ، ا٤ٗ ؿاخق ٞا٤ٚ٢ظ٣ٌ ٚ ٔحذٚدٜ

‌.ؿٛد ٌشفتٝ ٘ظش دس ٤ٚظٜ ٔماكذ‌تشا٢

وٙذ.‌تٙاتشا٤ٗ‌ٚظ٥فٝ‌واستش‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌اػت‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌تٕاْ‌ٔٛاسد‌ا‌٣ٕٙ٤ٔشتٛى‌تٝ‌واستشد‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌سا‌ت٥ا‌٣ٕ٘‌ٖ-َطذار

‌ٞا‌٢اجشا‌٣٤آٖ‌سا‌ٔـخق‌وٙذ.اػتفادٜ‌ٔحذٚد٤تلثُ‌اص‌‌‌٣ٙٚ‌اكَٛ‌تٟذاؿت‌٣سا‌سػا٤ت‌وشدٜ‌ٚوٝ‌ٔٛاسد‌ا٤ٕ

‌‌

  السامیمراجع   2

‌ٞا‌اسجاع‌دادٜ‌ؿذٜ‌اػت.‌تٝ‌آٖٔذاسن‌اِضا‌٣ٔص٤ش‌حا‌٢ٚٔمشسات‌٣اػت‌وٝ‌دس‌ٔتٗ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌

‌‌٣اص‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔحؼٛب‌‌٣ٔؿٛد.٤ٗ‌تشت٥ة‌آٖ‌ٔمشسات‌جضتذ٤

‌اكحح٥ٝ‌ٞا‌ٚ‌تجذ٤ذ‌٘ظشٞا‌٢تؼذ‌٢آٖ‌‌اس٤خ‌ا٘تـاس‌اسجاع‌دادٜ‌ؿذٜ‌تاؿذ،دس‌كٛست‌٣وٝ‌تٝ‌ٔذسو‌٣تا‌روش‌ت

تاس٤خ‌ا٘تـاس‌تٝ‌آٖ‌ٞا‌اسجاع‌دادٜ‌روش‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شا٥٘‌ٖؼت.‌دس‌ٔٛسد‌ٔذاسو‌٣وٝ‌تذٖٚ‌‌ٔٛسد‌٘ظش‌ا٤ٗ

‌ؿذٜ‌اػت،‌ٕٞٛاسٜ‌آخش٤ٗ‌تجذ٤ذ‌٘ظش‌ٚ‌اكحح٥ٝ‌ٞا‌٢تؼذ‌٢آٖ‌ٞا‌ٔٛسد‌٘ظش‌اػت.

‌٤ش‌تشا‌٢ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌اِضا‌٣ٔاػت:اػتفادٜ‌اص‌ٔشاجغ‌ص

‌

‌‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌-دسؿت‌‌ٚ‌ٞا‌٢س٤ض‌تٙذ‌٢ػٍٙذا٘ٝدا٘ٝ‌-ٞاػٍٙذا٘ٝ،‌‌٢4977اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس2-3‌ٜ

‌آ٥٤ٗ‌واس‌‌–ٞا‌تشداس‌٢اص‌ػٍٙذإ٘ٝ٘ٛ٘ٝ‌-ػٍٙذا٘ٝ‌،‌٢11267اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس2-2‌ٜ

ػٍٙذا٘ٝ‌تا‌ا٘ذاصٜ‌‌واٞؾ‌دادٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌-ػٍٙذا٘ٝ‌‌-ا٣٘ٔلاِح‌ػاختٕ،‌‌٢7146اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس2-1‌ٜ

‌س‌وا‌‌آصٖٔٛ‌ک‌سٚؽ

 ٚ ػا٤ؾ ٔماتُ دس دسؿت ٞا٢ػٍٙذا٘ٝ ٔماٚٔت تؼ٥٥ٗ‌-ػٍٙذا٘ٝ،‌‌٢8447اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس2-4‌ٜ

‌ آصٖٔٛ سٚؽ -آ٘جّغِغ دػتٍاٜ‌دس هشتٝ

‌٘أٝ‌ٚاطٜ‌-تتٗ‌ٞا٢ػٍٙذا٘ٝ،‌‌٢9148اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس2-5‌ٜ
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‌
2-6 ASTM A 6/A 6M Specification for General Requirements for Rolled Structural Steel 

Bars, Plates, Shapes, and Sheet Piling 

2-7 ASTM C 670 Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

2-8 ASTM E 11 Specification for Wire Cloth and Sieves for Testing Purposes 

  اصطلاحات ي تعاريف   1

‌سٚد.واس‌٣ٔت‌٣ّٔ9148‌ٝا٤شاٖ‌ؿٕاسٜ‌اكٌححات‌ٚ‌تؼاس٤ف‌تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌دس‌اػتا٘ذاسد‌دس‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد،‌

 اصًل آزمًن          4

تٙذ‌٢اػتا٘ذاسد‌دس‌تشاتش‌تشو٥ث‌٣اص‌ػٛأُ‌ذا٘ٝ‌ٔؼذ‌٣٘تا‌دا٘ٝا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌٤ه‌ٔؼ٥اس‌٢اص‌تؼ٥٥ٗ‌ٔماٚٔت‌ػٍٙ

ٞا‌٢فٛلاد‌٢ػا٤ؾ‌٤ا‌فشػا٤ؾ،‌هشتٝ‌ٚ‌آػ٥اب‌ؿذ‌٣ٌدس‌٤ه‌جاْ‌فٛلاد‌٢ٌشداٖ‌تا‌تؼذاد‌ٔـخل‌٣اص‌٢ٌٛ

 ٞا٢ِثٝ ٚػ٥ّٝ تٝ ٞا٢ٌٛ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ ،جاْ‌چشخؾ اثش تشتٙذ‌٢آصٔٛ٘ٝ‌تؼت‌٣ٍداسد.‌ٞا‌تٝ‌دا٘ٝاػت،‌تؼذاد‌٢ٌٛ

 ٔحت٤ٛات ػپغ .آ٤ذ٣ٔ ٚجٛدا‌٢تا‌اثش‌خشدوٙٙذ‌٣ٌتٝهشتٝ‌،تا‌ػمٛى‌تٝ‌ػٕت‌ٔخاِف ٚؿذٜ‌ تشدٜ الات فٛلاد٢

تالا‌ سا ٔلاِح ٚ فّض٢ ٞا٢ٌٛ٢ ٞا،ِثٝوٝ‌ا٤ٗ تا غٌّٙذ٣ٔ وٛتؾ‌ٚ هشتٝ چشخؾ، ػُٕ ٕٞشاٜ تٝ اػتٛا٘ٝ دسٖٚ

خا‌٣ِ سا جاْ ٔحت٤ٛات اػت، آٔذٜ اسداػتا٘ذ دس وٝ ،ٔؼ٥ٗ چشخؾ تؼذاد اص تؼذ .ؿٛد‌تىشاس دٚتاسٜ چشخٝ ٚ تشدٜ

‌.وٙٙذ٣ٔ اِه ٔلاِح، ٚص٣٘ افت تؼ٥٥ٗ تشا٢ سا ػٍٙذا٘ٝ تخؾ‌ٚ وشدٜ

 يسايل 5

 آوجلسلسدستگاٌ         5-3

دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌ؿى٤‌ُه‌ٌٔاتمت‌ٞا‌٢اػاػ‌٣تا٤ذ‌تا‌ًشاح‌٣٘ـاٖاص‌٘ظش‌ٔـخلٝآ٘جّغ‌‌ِغدػتٍا5-3-3‌‌‌‌ٜ

ٞش‌تاؿذ‌mm4/12‌٣ٕ٘‌ٚاص‌تش‌وٓتا‌هخأت‌٣وٝ‌تٛخا‌٣ِفٛلاد‌٢اص‌٤ه‌اػتٛا٘ٝ‌داؿتٝ‌تاؿذ.‌ا٤ٗ‌دػتٍاٜ‌تا٤ذ‌

لٌش‌داخ‌٣ّاػتٛا٘ٝ‌‌ؿٛد،‌تـى٥ُ‌ٌٔاتمت‌داسد‌‌1تٛدٜ‌ٚ‌تا‌اتؼاد‌٘ـاٖ‌دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌ؿىُ‌دٚ‌ػش‌آٖ‌ٔؼذٚد‌

-ػٌح‌داخ‌٣ّاػتٛا٘ٝ‌تا٤ذ‌ػاس‌٢اص‌تشآٔذ‌٣ٌ.تاؿذ‌mm(5±508)ٚ‌ًَٛ‌داخ‌٣ّآٖ‌تا٤ذ‌‌mm(5±711)تا٤ذ‌

‌ٔختُ‌وٙذ‌جض‌ت٥غٝٞا‌٣٤تاؿذ‌وٝ‌ٔؼ٥ش‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٚ‌ٌِّٛٝ ‌٣ٔٞا‌٢فٛلاد‌٢سا ‌ادأٝ‌ؿش ‌دادٜ ؿٛد.‌ا‌٢وٝ‌دس

تا٤ذ‌ًٛس‌٢ٔؼتمش‌ؿٛد‌وٝ‌داخُ‌اػتٛا٘ٝ‌٘فٛر‌٘ىشدٜ‌اػت‌ٚ‌ٝاػت‌وٝ‌تٔتلُ‌اػتٛا٘ٝ‌اص‌دٚ‌ًش ‌تٝ‌ٔحٛس‌٢

‌تٝ‌ٔٙظٛس‌ٚاسدوشدٖ‌.دٚساٖ‌وٙذ‌100دس‌‌1تا‌سٚاداس‌٢ؿ٥ة‌افم‌‌٣حَٛ‌ٔحٛس‌ٞا‌‌پغ‌اص‌ػٛاس‌ؿذٖ‌س‌٢ٚپا٤ٝ

٤ه‌دسپٛؽ‌غثاستٙذ‌ٔٙاػة‌وٝ‌‌تشا‌٢پٛؿا٘ذٖ‌دس٤چٝ‌تا٤ذ‌اصدس‌اػتٛا٘ٝ‌تؼث٥ٝ‌ؿذٜ‌تاؿذ.‌‌ا٢دس٤چٝتا٤ذ‌‌ٕ٘ٛ٘ٝ

‌.ٌشددفادٜ‌اػتؿٛد‌٣ٔپ٥چ‌ٚ‌ٟٔشٜ‌تٝ‌تذ٘ٝ‌ٔتلُ‌‌ات

‌،پغ‌اص‌تؼتٝ‌ؿذٖ‌اػتٛا٘ٝ‌ا٘حٙا‌داؿتٝ‌تاؿذ‌تاػٌح‌داخ‌٣ّٔا٘ٙذ‌ًٛس‌٢ًشاح‌٣ؿذٜ‌تاؿذ‌وٝ‌تا٤ذ‌‌پٛؽدس 

كٛست‌تا‌تؼث٤‌ٝ٥ه‌ت٥غٝ‌فٛلاد‌٢دس‌داخُ‌دس٤چٝ‌تا٤ذ‌اص‌تشخٛسد‌دس‌غ٥ش‌ا٤ٗ‌،ؿىُ‌داخ‌٣ّاػتٛا٘ٝ‌تغ٥٥ش‌٘ىٙذ

٤ه‌ت٥غٝ‌فٛلاد‌٢وٝ‌لاتُ‌جذا‌ؿذٖ‌اص‌دػتٍاٜ‌‌ؿٛد.ج٥ٌّٛش‌٢ٍٞٙاْ‌آصٖٔٛ‌‌،‌دسپٛؽتا‌دس‌تاس‌دسٖٚ‌اػتٛا٘ٝ

س‌٢ٚتا٤ذ‌‌،اػتٛا٘ٝ‌تاؿذداخ‌٣ّٚ‌ًَٛ‌آٖ‌تشاتش‌تا‌ًَٛ‌‌mm(2±89)ٚ‌ػشم‌آٖ‌دس‌أتذاد‌ؿؼاع‌اػتٛا٘ٝ‌تٛدٜ‌

ٌٔٙثك‌تا‌٤ه‌ٔحٛس‌اػتٛا٘ٝ‌ؿٛد‌و٤‌ٝه‌كفحٝ‌ٔشوض‌٢ت٥ٗ‌ٚجٜٛ‌تضسي‌ػٛاس‌ًٛس‌٢تذ٘ٝ‌دس‌داخُ‌اػتٛا٘ٝ‌

تا٤ذ‌ًٛس‌٢ٟٚٔش٤‌ٜا‌تٝ‌سٚؽ‌ٔٙاػة‌د٤ٍش،‌تا‌پ٥چهخأت‌ت٥غٝ‌ٚ‌ػٛاس‌وشدٖ‌آٖ‌س‌٢ٚتذ٘ٝ‌اػتٛا٘ٝ‌‌لشاس‌٥ٌشد.
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‌‌،تؼتٝ‌ؿذٖ‌تاؿذ‌وٝ‌پغ‌اص ‌٢ٌٌٛٛ٘ٝتا٤ذ‌تٝت٥غٝ‌ٔٛلؼ٥ت‌‌ػفت‌ؿٛد.ٔحىٓ‌ٚ ٞا‌٢ا‌٢تاؿذ‌وٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٚ

تا‌دس٤چٝ‌دس‌ًَٛ‌ٔح٥ي‌‌ت٥غٝفاكّٝ‌‌ٚ‌ٞا‌هشتٝ‌ٚاسد‌٘ىٙٙذتٝ‌٘ضد٤ى‌٣آٖفٛلاد‌٢تٝ‌دس٤چ٤‌ٝا‌دسپٛؽ‌آ٤‌ٖا‌

وٝ‌اص‌اص‌٘ظش‌ا٤ٗسا‌ا‌٢ت٥غٝ‌ًٛس‌دٚسٜتٝ‌.تاؿذتش‌وmm1270‌ٓاص‌٘ثا٤ذ‌اػتٛا٘ٝ‌ٚ‌دس‌جٟت‌ٌشدؽ‌دٚسا‌٣٘آٖ‌

وٝ‌،‌دس‌كٛست٣تاصسػ‌٣و٥ٙذ‌تاؿذ‌خ٥ٕذٜ‌٘ـذٜ٘ؼثت‌تٝ‌اػتٛا٘ٝ،‌چ٥ٙٗ‌ٔٛلؼ٥ت‌ٔؼَٕٛ‌ؿؼاػؾ‌دساصا‌ٚ‌ٞٓ

‌‌ٞا‌٢ت٥ـتش‌تؼ٥ٕش‌٤ا‌تؼ٤ٛن‌و٥ٙذ.‌چ٥ٙٗ‌ؿشا‌٣ٌ٤ٔـاٞذٜ‌ؿذ،‌ت٥غٝ‌سا‌لثُ‌اص‌آصٖٔٛ

‌اػت.‌ٝ‌ؿذٜاساASTM A 6/A 6M‌٤دس‌اػتا٘ذاسد‌ٞا‌٢هخأت‌جذاسٜ‌سٚاداس‌٢-3يادآيري 

‌تا‌ٔمٌغ‌ػشه‌‌‌٣-2يادآيري اص‌دس٤چٝ‌ػٛاس‌ٔؼت٥ٌُ‌ؿىُ‌وٝ‌ٔؼتمُ‌اػتفادٜ‌اص‌٤ه‌ت٥غٝ‌فٛلاد‌٢ٔماْٚ‌دس‌تشاتش‌ػا٤ؾ،

ؿٛد‌٥٘ض‌‌٢ٚدس٤چٝ‌اص‌داخُ‌ػٛاس‌٣ٔس‌لٌؼٝ‌٘ثـ‌٣وٝ‌تشتٛاٖ‌اص‌ت٥غٝ‌تـى٥ُ‌ؿذٜ‌اص‌٤ه‌ٞشچٙذ‌٣ٔؿٛد.‌تشج٥ح‌داد٣ٔ‌ٌٜشدد‌

س‌٢ٚػٌح‌‌،ػا٤ؾ‌ٔٛجٛد‌دس‌اػتٛا٘ٝ‌ٔٛاد‌ٚ‌تاس‌،دٚساٖتا‌تٛجٝ‌تٝ‌جٟت‌وٝ‌‌ؿٛدٛس‌٢٘لة‌ًتا٤ذ‌٘ثـ‌٣ِٚ‌‌٣،اػتفادٜ‌وشد

‌ؿٛد.خاسج‌٣تاَ‌٘ثـ‌٣جٕغ‌

‌تٝ 5-3-2 ‌تا٤ذ ‌ا‌٢ٞذا٤ت‌ٌٛ٘ٝدػتٍاٜ ٚ‌ ‌وٝ ‌تٝٔتٛاصٖ‌ؿٛد ‌لاتُ‌ٔححظٝتتٛا٘ذ ػشػت‌ا٤‌٢ىٙٛاخت‌٣ًٛس

تا٤ذ‌ًٛس‌٢تاؿذ‌وٝ‌ٔلاِح‌ٚ‌تاس‌ػا٤ؾ،‌ؿٛد،‌جٟت‌دٚساٖ‌سا‌حف ‌وٙذ.‌اٌش‌اص‌٤ه‌٘ثـ‌٣اػتفاد٣ٔ‌ٜجا٘ث‌٣

‌س‌٢ٚػٌح‌خاسج‌٣تاَ‌٘ثـ‌٣جٕغ‌ؿٛد.

‌ِغضؽ‌ػمة‌-يادآيري ‌٘تا٤ج‌آصٖٔٛ‌حشوت،دس‌ػاصٚواس‌صد٤‌ٖا ‌اصتٝغ٥ش‌تىشاس‌‌٢تا ت٥ِٛذوٙٙذٜ‌ٞا‌٢ػا٤ش‌دػتٍاٜ‌دػت‌آٔذٜ

‌تؼ٥اس‌ٔـاتٝ‌اػت.آ٘جّغ‌ِغثاتت‌ػشػت‌جا٘ث‌٣

 َاالک     5-2

‌ٌاتمت‌داؿتٝ‌تاؿذ.‌ASTM E11‌ٔت‌اػتا٘ذاسد‌اِضأاٞا‌تا٤ذ‌تا‌اِه

 ترازي       5-1

‌تاؿذ.‌‌ٖٛتاس‌آصٔدسكذ‌‌1/0  تادلت‌ا‌٢دسٖٚ‌ٌؼتشٜ‌واستشد،‌داسا٤‌٢ه‌تشاصٚ‌وٝ‌دس‌ٞش‌٘مٌٝ

 بار سايص     5-4

ٚ‌جشْ‌ٞش‌‌mm8/46‌‌٢ٌٛتمش٤ثmm48‌٣تا‌‌mm46ٞش‌‌٢ٌٛت٥ٗ‌لٌش‌ا‌ٞا‌٢فٛلاد‌٢ت‌اص‌٢ٌٛتا٤ذ‌ػا٤ؾ‌‌تاس

‌‌تـى٥ُ‌ؿذٜ‌تاؿذ.‌‌g445تا‌‌g390ت٥ٗ‌

‌‌تاؿذ:‌‌1اسا٤ٝ‌ؿذٜ‌اػت،‌تا٤ذ‌ًثك‌جذ6‌‌َٚوٝ‌دس‌تٙذ‌‌آصٔٛ٘ٝتٙذ‌‌٢دا٘ٝ،‌تا‌تٛجٝ‌تٝ‌تاسػا٤ؾ 5-4-3
 بىذيَا ي بار سايص براساس ردٌ داوٍتعذاد گًي -3جذيل 

 جرم بار سايص، گرم َاتعذاد گًي بىذيردٌ داوٍ

A 12‌25±5000‌

B‌11‌25±4580‌

C‌8‌20±3330‌

D‌6‌15±2500‌
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تٝ‌ػِٟٛت‌دس‌دػتشع‌‌g400 ‌‌ٚg440تٝ‌تشت٥ة‌داسا‌٢جشْ‌تمش٤ث‌‌٣ mm0/46‌‌ٚmm6/47ٞا‌٢فٛلاد‌٢تا‌لٌش‌‌٢ٌٛ-يادآيري

تٛا٘ذ‌ٔخ‌٣ًّٛاص‌٥٘ض‌ٕٔىٗ‌اػت‌لاتُ‌دػتشع‌تاؿذ.‌تاس‌ػا٤ؾ‌g420‌٣ٔٚ‌جشْ‌تمش٤ثmm8/46‌‌٣ٞؼتٙذ.‌‌٢ٌٛفٛلاد‌٢تا‌لٌش‌

‌تاؿذ.‌1-4-4‌‌ٚ5-5ٞا‌٢ٔٙذسج‌دس‌تٙذٞا‌٢ؿذٜ‌ٚ‌سٚاداس‌٢ٞا‌٢روشٞا‌تا‌ا٘ذاص٢ٌٜٛ

‌
 

‌
 

 ابعاد 
 A B C D E F G H J K 

‌6‌12‌25‌90‌100‌150‌190‌510‌710‌1270 ٔتش٣ّ٥ٔ

‌‌4‌̸‌1‌2‌̸‌1‌1‌2‌̸‌1‌3‌4‌6‌2‌̸‌1‌7‌20‌28‌50ا٤ٙچ

 

 آوجلسلسطرح ي جسيیات دستگاٌ سايص  -3ضکل 

 

 خاوٍ گرم      5-5

‌.داسدٍٝ٘سا‌‌‌ºC(5±110)تا٘ذاصٜ‌ٔٙاػة‌وٝ‌تتٛا٘ذ‌دٔا٤‌٢ىٙٛاخ‌تا خا٤ٝ٘ه‌ٌشْ

فٛلاد‌٢س٤خت٤‌٣ٙا‌ٞا‌٢كفحٝ

‌‌Bغّتى‌٣تا‌هخأت‌حذالُ‌

‌تش‌٘ثاؿذوK‌ٓلؼٕت‌ت٥ش‌٣٘ٚجاْ‌اص‌

طرح ترجیحی صفحٍ تیغٍ ي 

 پًضص

جايگسيه با استفادٌ از تیغٍ طرح 

 یوبط

‌(A×Gكفحٝ‌دسپٛؽ‌)

‌(B×E×Fت٥غٝ‌٘ثـ‌٣)

ت٥غٝ‌فٛلاد‌٢

(H×C×D)‌

‌Bهخأت‌كفحٝ‌پشوٙٙذٜ‌تشاتش‌تا‌

‌تؼحٜٚ‌هخأت‌ٚاؿش

D‌

كفحٝ‌پشوٙٙذٜ‌تا‌هخأت‌

‌ا٘ذاصٜ‌ٚاؿش

‌ٚاؿش

 جٟت‌چشخؾ

≥Bد٤ٛاسٜ‌فٛلاد‌٢هخأت‌‌

 پا٤ٝ‌تت٣ٙ

 ٥ٌشدٞا‌٢ػخت‌د٤ٍش‌لشاس‌٣ٌٔاٜس‌٢ٚپا٤ٝ‌تت٤‌٣ٙا‌ػا٤ش‌تى٥ٝتشا‌٢لشاس٥ٌش‌٢تش٥ّٔٝ‌ٔحٛس‌‌٢-يادآيري

 آٚس‌٢ٕ٘ٛ٘ٝتـته‌جٕغ

 ٚاؿش

ٔٛتٛس‌ِٔٛذ‌چشخؾ‌تا‌لذست‌

‌حذال٤‌ُه‌اػة‌تخاس

(W750)‌
‌دس٤چٝ‌

H‌

‌جٟت‌ٌشدؽ

 جٟت‌چشخؾ

‌ٚاؿش

كفحٝ‌دسپٛؽ‌

(A×G)‌
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  برداري ومًوٍ 6

سا‌ًثك‌اػتا٘ذاسد‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌واسٌا‌٣ٞ)ٕ٘ٛ٘ٝ‌كحشا٣٤(‌‌تشداس٤ذ.‌‌11267ًثك‌اػتا٘ذاس‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاسٜٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌

‌ذ.‌واٞؾ‌د٥ٞتشا‌٢آصٖٔٛ‌تا‌سػ٥ذٖ‌تٝ‌ٔمذاس‌ٔٙاػة‌‌‌٣ّٔ7146

 سازي آزمًوٍآمادٌ        7

تا‌سػ٥ذٖ‌تٝ‌‌ºC(5±110)دٔا‌٢خا٘ٝ‌ٌشْدس‌ٚ‌‌سا‌تث٥ٙ٥ذ(‌1-1-8)تٙذ‌‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌واٞؾ‌٤افتٝ‌سا‌تـ٥٤ٛذ‌‌‌‌‌7-3

ا‌٢تشو٥ة‌ٌٛ٘ٝٞا‌٢جذا‌ؿذٜ‌سا‌تٝتخؾ٥ٙ‌‌ٚذٞا‌٢ا٘ذاصٜ‌ٔٙفشد‌جذا‌وسا‌تٝ‌تخؾو٥ٙذ،‌آٖٚصٖ‌ثاتت‌خـه‌

ؿٛد،‌ٞا‌٢ػٍٙذا٘ٝ‌وٝ‌دس‌ػُٕ‌اػتفاد٣ٔ‌ٜتش٤ٗ‌تٌاتك‌تا‌ٌؼتشٜ‌ا٘ذاصٜت٥ؾتا‌‌2تٙذ‌٢جذَٚ‌دا٘ٝ‌و٥ٙذ‌وٝ

‌ثثت‌و٥ٙذ.‌g1تش٤ٗ‌سا‌لثُ‌اص‌آصٖٔٛ‌تا‌‌٘ضد٤ه‌ا٤ٗ‌آصٔٛ٘ٝ.‌جشْ‌دػت‌آ٤ذتٝ
 َاَاي آزمًوٍبىذيداوٍ -2جذيل 

 َاي مربعی(اوذازٌ الک )چطمٍ

 متر )ايىچ(میلی

 َاي مطخص ضذٌجرم اوذازٌ

 گرم

 بىذيداوٍ اوذٌ ريي الکم عبًري از الک

A B C D 

5/37‌(2⁄
 ... ...‌...‌1250±‌25ا٤ٙچ(‌1)‌‌0/25ا٤ٙچ(‌1‌1

⁄4)‌‌0/19ا٤ٙچ(‌1)‌0/25
 ... ...‌...‌1250±‌25ا٤ٙچ(‌3

0/19‌(4⁄
⁄2)‌‌5/12ا٤ٙچ(‌3

 ... ...‌2500±1250‌10±‌10ا٤ٙچ(‌‌1

5/12‌(2⁄
⁄8)‌‌5/9ا٤ٙچ(‌‌1

 ... ...‌2500±1250‌10±‌10ا٤ٙچ(‌3

5/9‌(8⁄
⁄4)‌‌3/6ا٤ٙچ(‌3

 ...‌2500±10 ... ...‌ا٤ٙچ(‌1

3/6‌(4⁄
 ...‌2500±10 ... ...‌(4)ؿٕاس‌75/4‌ٜا٤ٙچ(‌1

‌5000±‌10... ... ...‌(8)ؿٕاس‌36/2‌ٜ(4)ؿٕاس75/4‌ٜ

‌5000±5000‌10±5000‌10±5000‌10±‌10ٞاجٕغ‌جشْ
 

 ريش اوجام آزمًن    8

دٚس‌دس‌‌(33تا‌‌30)سا‌تا‌ػشػت‌٣ت٥ٗ‌‌دػتٍاٜلشاس‌د٥ٞذ‌ٚ‌‌غآ٘جِّغدػتٍاٜ‌ٚ‌تاس‌ػا٤ؾ‌سا‌دس‌‌آص8-3‌ٝ٘ٛٔ

چشخؾ،‌ٔلاِح‌ٔٛجٛد‌دس‌دػتٍاٜ‌سا‌خا‌٣ِو٥ٙذ‌تؼذ‌اص‌پا٤اٖ‌.‌(1)٤ادآٚس‌٢دٚس‌تچشخا٥٘ذ‌500تٝ‌ا٘ذاصٜ‌دل٥مٝ‌

(‌ا٘جاْ‌د٥ٞذ.‌تخؾ‌س٤ضتش‌سا‌12)ؿٕاسmm70/1‌‌ٜتش‌اص‌اِه‌٤‌ٚه‌جذا٤ؾ‌ا٥ِٚٝ‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌تش‌س‌٢ٚاِه‌دسؿت

‌اِه‌و٥ٙذ.‌‌4977ًثك‌اػتا٘ذاس‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاس٤mm70/1‌ٜه‌اِه‌تش‌س‌٢ٚ

‌ٔلاِح‌دسؿت ‌اص ‌ٌشmm70/1‌ْتش ‌دس ‌تـ٥٤ٛذ‌ٚ ‌سػ٥ذٖ‌تٝ‌ٚصٖ‌ثاتت‌خـه‌‌ºC(5±110)دٔا‌٢خا٘ٝ‌سا تا

‌(.2تؼ٥٥ٗ‌و٥ٙذ‌)٤ادآٚسg1‌٢تش٤ٗ‌سا‌تث٥ٙ٥ذ(،‌ٚ‌جشْ‌سا‌تا‌٘ضد٤ه‌1-1-8)تٙذ‌‌و٥ٙذ

8-3-3 ٞ‌ ‌ػاس‌٢اص ‌اػاػا ‌ػٍٙذا٘ٝ ‌اٌش ‌اص‌‌تٝ‌ػٌح‌ذٜرسات‌چؼث٥شٌٛ٘ٝ ‌تؼذ ‌ؿؼتٗ‌ػٍٙذا٘ٝ ‌تاؿذ، ‌غثاس ٚ

‌آصٖٔٛ،‌اخت٥اس‌٢اػت،‌دس‌غ٥ش‌ا٤ٗ‌حاِت،‌سٚؽ‌ؿؼتٗ‌ػٍٙذا٘ٝ‌تا٤ذ‌ا٘جاْ‌ؿٛد.
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-تٛك٣ٔ‌ٝ٥دػت‌آٚسد.‌ٝت‌آص٥ٝ٘ٛٔذ‌٢دستاس٤‌ٜىٙٛاخت‌٣فاًحػات‌ٔ‌،دٚس‌100پغ‌اص‌‌افت‌ٔمذاستٛاٖ‌تا‌تؼ‌٣ٔ‌ٗ٥٥-3يادآيري

.‌تٟتش‌اػت‌٘ؼثت‌ٔمذاس‌ؿٛد تؼ٥٥ٗ ؿؼتٗ ػُٕ تذٖٚ ‌mm70/1 ‌تا‌اِه‌وشدٖ‌خـه‌ٔلاِح‌تش‌س‌٢ٚاِه‌افت ٔمذاس ا٤ٗؿٛد‌

ػُٕ‌ا٤ٗ‌‌وٍٝٞٙا‌٣ٔ٘ثاؿذ.‌20/0تش‌اص‌دٚس‌تشا‌٢ٔلاِح‌تا‌ػخت٤‌٣ىٙٛاخت،‌خ‌٣ّ٥ت٥ؾ‌500دٚس‌تٝ‌افت‌تؼذ‌اص‌‌100افت‌تؼذ‌اص‌

‌تٝ‌داخُ‌و٥ٙذ‌٥ٞچ‌تخـ‌٣اص‌آصٔٛ٘ٝ‌اصدػت‌٘شٚد؛‌دلت‌‌ؿٛد‌ا٘جا٣ٔ‌ْ تٕاْ‌آصٔٛ٘ٝ‌ؿأُ‌غثاس‌٘اؿ‌٣اص‌ؿىؼتٗ‌ػٍٙذا٘ٝ‌سا

‌دٚس‌ٟ٘ا‌٣٤ٔٛسد‌٥٘اص‌تشا‌٢وأُ‌ؿذٖ‌آصٖٔٛ‌سا‌ا٘جاْ‌د٥ٞذ.‌‌400آ٘جّغ‌تشٌشدا٥٘ذ‌ٚ‌ِغدػتٍاٜ‌

٘ؼثت‌تٝ‌جشْ‌ا٥ٌ2/0‌‌ٝ٥ِٚش‌٢ؿذٜ‌سا‌ت٥ؾ‌اص‌حذٚد‌%حز ‌ػُٕ‌ؿؼتٗ‌تؼذ‌اص‌آصٖٔٛ،‌تٝ‌٘ذست‌ٔمذاس‌افت‌ا٘ذاصٜ‌-2يادآيري

‌دٞذ.٘ٝ‌واٞؾ‌٣ٔآصٔٛ

 محاسبٍ ي بیان وتايجريش    9

تٝ‌جشْ‌ا٥ِٚٝ‌آصٔٛ٘ٝ‌ٔحاػثٝ‌ٔمذاس‌افت‌)تفاٚت‌ت٥ٗ‌جشْ‌ا٥ِٚٝ‌ٚ‌جشْ‌ٟ٘ا‌٣٤آصٔٛ٘ٝ(‌سا‌تشحؼة‌دسكذ‌٘ؼثت‌

‌.ا٤ٗ‌ٔمذاس‌سا‌تٝ‌ػٙٛاٖ‌دسكذ‌افت‌ٌضاسؽ‌و٥ٙذ‌)٤ادآٚس٢(‌و٥ٙذ،

‌ًثك‌اػتا٘ذاس‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ؿٕاسٜافت‌ٕٞاٖ‌ٔادٜ‌ٍٞٙا‌٣ٔوٝ‌‌ا‌٢تا‌دسكذدسكذ‌افت‌تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌تا‌ا٤ٗ‌سٚؽ،‌ساتٌٝ‌-يادآيري

‌آصٖٔٛ‌ؿٛد،‌٘ذاسد.‌‌8447

(3)‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌100[×(C-Y)/C]=دسكذ‌افت‌‌

‌وٝ‌دس‌آٖ:

Cجشْ‌ا٥ِٚٝ‌آصٔٛ٘ٝ،‌تشحؼة‌ٌشْ؛‌‌

Y‌.جشْ‌ٟ٘ا‌٣٤آصٔٛ٘ٝ،‌تشحؼة‌ٌشْ‌اػت‌

 گسارش آزمًن   31

‌اًحػات‌ص٤ش‌سا‌ٌضاسؽ‌و٥ٙذ:

‌اسجاع‌تٝ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ؛‌   31-3

‌تش٤ٗ‌ا٘ذاصٜ‌اػ٣ٕ؛ٔـخلات‌ػٍٙذا٘ٝ‌ؿأُ‌ٔٙثغ،‌٘ٛع‌ٚ‌تضسي‌‌‌‌31-2

‌؛1تٙذ‌٢تٝ‌واس‌تشدٜ‌ؿذٜ‌تشا‌٢آصٖٔٛ‌تشاػاع‌جذَٚ‌ٔـخلٝ‌دا31-1‌‌‌ٝ٘

‌تشحؼة‌دسكذ‌جش1‌.٣ٔتش٤ٗ‌%ٔمذاس‌افت‌٘اؿ‌٣اص‌ػا٤ؾ‌ٚ‌هشتٝ‌ت٥اٖ‌ؿذٜ‌تا‌٘ضد٤ه‌‌‌31-4

 دقت ي اريبی      33

 دقت  33-3

‌تضسي ‌تا ‌دسؿت ‌ػٍٙذا٘ٝ ‌تشا٢ ‌اػ٣ٕ ‌ا٘ذاصٜ ‌mm0/19‌%تش٤ٗ ‌ت٥ٗ ‌افت ‌دسكذٞا٢ ‌%‌10تا ‌هش٤ة‌45تا ،

‌تٙاتشا٤ٗ،ت5/4‌ٝتغ٥٥شات‌ت٥ٗ‌آصٔا٤ـٍا‌٣ٞ% ‌تش‌ا٘تظاس‌‌٣ٕ٘دػت‌آٔذٜ‌اػت. ‌آصٖٔٛ‌ا٘جاْ‌ؿذٜ سٚد‌٘تا٤ج‌دٚ

(‌٘ؼثت‌95)تا‌احتٕاَ‌%‌٤7/12ـٍاٜ‌اختحف‌٣ت٥ؾ‌اص‌%ٞا‌٢دسؿت‌ٔـاتٝ‌دس‌دٚ‌آصٔاس‌٢ٚدٚ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌اص‌ػٍٙذا٘ٝ

%‌ ‌هش٤ة‌تغ٥٥شات‌٤ه‌واستش ‌تاؿٙذ. ‌٥ٔا٥ٍ٘ٙـاٖ‌داؿتٝ ‌٣ٕ٘ت0/2‌ٝتٝ ‌ا٘تظاس ‌تٙاتشا٤ٗ، ‌اػت، سٚد‌دػت‌آٔذٜ

ٞا‌٢دسؿت‌ٔـاتٝ‌تٛػي‌٤ه‌واستش‌دس‌٤ه‌آصٔا٤ـٍاٜ،‌٘تا٤ج‌دٚ‌آصٖٔٛ‌ا٘جاْ‌ؿذٜ‌تش‌س‌٢ٚدٚ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌اص‌ػٍٙذا٘ٝ

‌‌(‌٘ؼثت‌ت٥ٔ‌ٝا٥ٍ٘ٙـاٖ‌داؿتٝ‌تاؿٙذ.‌95)تا‌احتٕاَ‌%‌7/5%‌اختحف‌٣ت٥ؾ‌اص
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 اريبی     33-2

وٝ‌ٔادٜ‌ٔشجغ‌ٔٙاػة‌لاتُ‌پز٤شؽ‌تشا‌٢تؼ٥٥ٗ‌اس٤ث‌٣ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌ٚجٛد‌٘ذاسد،‌اس٤ث‌٣ت٥اٖ‌تٝ‌د٥ُِ‌ا٤ٗ

‌٘ـذٜ‌اػت.

‌

‌
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 پیًست الف

 )اطلاعاتی(

 داري تیغٍوگٍ
‌‌-3الف ‌ٔؼشم آ٘جّغ،ِغت٥غٝ‌دػتٍاٜ ‌اثشاػت ؿذ٤ذ‌هشتٝ ٚ ػا٤ؾ دس ‌دس  واس‌٢ت٥غٝ ػٌح اػتفادٜ، .

 تا ت٥غٝ اتلاَ ٔحُ اص ‌mm 32تمش٤ث٣ا٘ذاصٜ‌ تٝ ِثٝ ٔٛاصات تٝ ٞا٣٤تشآٔذ٣ٌ ٚ ؿٛد٣ٔ داسد٘ذا٘ٝ ٞا،٢ٌٛ تٛػي

‌٣ٔ ا٤جاد ػٌح‌داخ‌٣ّاػتٛا٘ٝ ‌ٕٔىٗ‌ تاؿذ، ؿذٜ ػاختٝ‌ؿذٜ ٘ٛسد ٘ثـ٣ ٤ه اص ت٥غٝ چٙا٘چٝؿٛد. ٘ٝ‌تٟٙا

‌ساػتا‌٢خي‌٥ٔا٣٘ اػت ‌اػت‌دس ‌ٕٔىٗ ‌ت٥غٝ ‌تّىٝ ‌‌٣ًِٛاؽ‌ٔٙحش ‌ؿٛد ‌٤ا ‌ٔٛلؼ٥ت‌خٛدؽ‌ػشه٣ اص

‌خ٥ٕذٜ‌ؿٛد.

ًٛس‌٤‌٣ًِٛا‌اص‌ٔٛلؼ٥ت‌ٔؼ‌٣ِٕٛتٝ ا‌٢تاصسػ‌٣ؿٛد‌تا‌تؼ٥٥ٗ‌ؿٛد‌وٝ‌ًٛس‌دٚسٜتٝ ؿٛد‌ت٥غٝتٛك‌٣ٔ‌ٝ٥-2الف

 اص لثُ تٟتش‌اػت‌ت٥غٝ ؿٛد، ٔـاٞذٜ‌فٛق حالات اص وذاْ ٞش اٌشؿؼاع‌٘ؼثت‌تٝ‌اػتٛا٘ٝ‌خ٥ٕذٜ‌٘ـذٜ‌تاؿذ.‌

 ٖٛآصٔٝ‌٘ت٥ج س٢ٚ ،ت٥غٝ خ٥ٕذ٣ٌ ٚ خٛسد٣ٌتاب تأث٥ش ؿٛد.‌ تؼ٤ٛن ٤ا تؼ٥ٕش تش،ت٥ؾ ٞا٢آصٖٔٛ دادٖ ا٘جاْ

وٝ‌استفاع‌ت٥ؾ‌اص‌ؿٛد‌دس‌كٛست٣ؿشا٤ي‌آصٖٔٛ،‌تٛك‌٣ٔ‌ٝ٥وشدٖ ٤ىٙٛاخت تشا٢ ٞشچٙذ‌.٥٘ؼت ٔـخق ٞٙٛص

mm2‌.تاؿذ‌٤اَ‌ت٥غٝ‌ٌشد‌ؿٛد‌‌


