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 خدا ثٍ وبم

 سبشمبن ملٓ استبودازد أسان ثب آضىبٔٓ

 صٙؼت٣ ٚ تحم٥مات اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ اصلاح لاٖ٘ٛ 3 ٔاز٠ ٤ه تٙس ٔٛجة تٝ ا٤طاٖ اؾتا٘ساضز٣ّٔ  ؾاظٔاٖ

 اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ ٘كط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطجغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔصٛب ا٤طاٖ،

 .زاضز ػٟسٜ تٝ ضا

ٔؤؾؿات  ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ صاحة ؾاظٔاٖ،واضقٙاؾاٖ  اظ ٔطوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرتّف ٞا٢ حٛظٜ زض اؾتا٘ساضز تس٤ٚٗ

ت٥ِٛس٢،  تٝ قطا٤ظ تٛجٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔصاِح تا ٍٕٞاْ وٛقك٣ ٚ قٛز ٣ٔ ا٘جاْ ٔطتثظ ٚ آٌاٜ التصاز٢ ٚ ت٥ِٛس٢ پػٚٞك٣، ػ٣ّٕ،

وٙٙسٌاٖ،  ٔصطف ت٥ِٛسوٙٙسٌاٖ، قأُ ٘فغ، ٚ حك صاحثاٖ ٔٙصفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔكاضوت اظ وٝ اؾت تجاض٢ ٚ فٙاٚض٢

٤ٛ٘ؽ  پ٥ف ز.قٛ ٣ٔ حاصُ غ٥طزِٚت٣ ٚ زِٚت٣ ٞا٢ ؾاظٔاٖ ٟ٘ازٞا، ترصص٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع ٚاضزوٙٙسٌاٖ، ٚ صازضوٙٙسٌاٖ

اظ  پؽ ٚ قٛز ٣ٔ اضؾاَ ٔطتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ش٢ ٔطاجغ تٝ ٘ظطذٛا٣ٞ تطا٢ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢

ا٤طاٖ  ضؾ٣ٕ() ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ تص٤ٛة صٛضت زض ٚ عطح ضقتٝ آٖ تا ٔطتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١ زض پ٥كٟٙازٞا ٚ ٘ظطٞا زض٤افت

 .قٛز ٣ٔ ٔٙتكط ٚ چاج

 وٙٙدس زض  ٣ٔ ت٥ٟٝ قسٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتظ ضػا٤ت تا ٥٘ع صلاح ش٢ ٚ ٔٙس ػلالٝ ٞا٢ ؾاظٔاٖ ٚ ٔؤؾؿات وٝ اؾتا٘ساضزٞا٣٤ ٤ٛ٘ؽ پ٥ف

ٝ  تصد٤ٛة،  صدٛضت  زض ٚ تطضؾ٣ ،عطح ٣ّٔ و٥ٕت١ ٖ  تد ٖ  ّٔد٣  اؾدتا٘ساضز  ػٙدٛا تدس٤ٗ تطت٥دة،   قدٛز.   ٔد٣  ٔٙتكدط  ٚ چداج  ا٤دطا

 ٔطتدٛط  ٣ّٔ اؾدتا٘ساضز  و٥ٕت١ زض ٚ تس٤ٚٗ 5 قٕاض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔٔمطضات اؾتا٘ساضز  اؾاؼ تط وٝ قٛز ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٣٤

 .تاقس ضؾ٥سٜ تص٤ٛة تٝ قٛز ٣ٔ تكى٥ُؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ  وٝ

(ISO)اؾتا٘ساضز  ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ اص٣ّ اػضا٢ اظ ا٤طاٖ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز
2ا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙه  ت٥ٗ و٥ٕؿ٥ٖٛ، 1

(IEC) 

3 لا٣٘ٛ٘ قٙاؾ٣ ا٘ساظٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ ٚ
(OIML) 4ضاتظ تٟٙا تٝ ػٙٛاٖ ٚ اؾت

 وسوؽ غصا٣٤  و٥ٕؿ٥ٖٛ 
5
(CAC)وكٛض زض 

ٝ  تٛجٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ تس٤ٚٗ زض .وٙس ٣ٔ فؼا٥ِت ٗ  اظ وكدٛض،  ذدال  ٞدا٢  ٥٘اظٔٙدس٢  ٚ وّد٣  قدطا٤ظ  تد  آذدط٤

 قٛز. ٣ٔ ٥ٌط٢ تٟطٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٚ جٟاٖ صٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، ٞا٢ پ٥كطفت

 ؾلأت وٙٙسٌاٖ، حفظ ٔصطف اظ حٕا٤ت تطا٢ لاٖ٘ٛ، زض قسٜ ت٣ٙ٥ پ٥ف ٔٛاظ٤ٗ ضػا٤ت تا تٛا٘س ٣ٔا٤طاٖ  ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

 اظ اجدطا٢ تؼضد٣   التصداز٢،  ٚ ٔح٥غد٣  ظ٤ؿدت  ٔلاحظدات  ٚ ٔحصٛلات و٥ف٥ت اظ اع٥ٕٙاٖ حصَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فطز٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ

 اؾدتا٘ساضز، اجثداض٢   ػا٣ِ قٛضا٢ تص٤ٛة ات ٚاضزات٣، اللاْ ٤ا/ٚ وكٛض زاذُ ت٥ِٛس٢ ٔحصٛلات تطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢

ٗ  تاظاضٞا٢ حفظ ٔٙظٛض تٝ تٛا٘س ٣ٔ ؾاظٔاٖ .وٙس ٚ  صدازضات٣  والاٞدا٢  اؾدتا٘ساضز  اجدطا٢  وكدٛض،  ٔحصدٛلات  تدطا٢  إِّّد٣  تد٥

َ  ٔؤؾؿات ٚ ٞا ؾاظٔاٖ ذسٔات اظ وٙٙسٌاٖ اؾتفازٜ تٝ ترك٥سٖ اع٥ٕٙاٖ تطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .وٙس اجثاض٢ ضا آٖ تٙس٢ زضجٝ زض  فؼدا

ٚ  ٞا آظٔا٤كٍاٜ ٔح٥غ٣،  ظ٤ؿت ٔس٤ط٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔس٤ط٤ت ٞا٢ ؾ٥ؿتٓ ٌٛا٣ٞ صسٚض ٚ ٥ٕٔع٢ تاظضؾ٣، آٔٛظـ، ٔكاٚضٜ، ظ١ٙ٥ٔ

ْ  ضٛاتظ اؾاؼ تط ضا ٔؤؾؿات ٚ ٞا ؾاظٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ؾٙجف، ٚؾا٤ُ (وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ) ٚاؾٙج٣ ٔطاوع  ٘ظدا

 ٞا آٖ ػّٕىطز تط ٚ اػغا ٞا آٖ تٝ صلاح٥ت تأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاظْ، قطا٤ظ احطاظ صٛضت زض ٚ وٙس ٣ٔ اضظ٤ات٣ ا٤طاٖ تأ٥٤س صلاح٥ت

 تحم٥مات واضتطز٢ ا٘جاْ ٚ ٌطا٘ثٟا فّعات ػ٥اض تؼ٥٥ٗ ؾٙجف، ٚؾا٤ُ ٚاؾٙج٣ ٤ىاٞا، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ زؾتٍاٜ تط٤ٚج .وٙس ٘ظاضت ٣ٔ

 .اؾت ؾاظٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف ز٤ٍط اظ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ ؾغح اضتما٢ تطا٢

 
 

 

 

                                                 
1 - International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 ز 

 ازدکمٕسًٕن فىٓ تدئه استبود

 «زيش آشمًن -(RV) تعٕٕه گساوسيْ قٕس دز دمبْ ثبلا ثب ئسکًمتس چسخطٓ –قٕس ي مًاد قٕسْ »

 

 محل اضتغبلسمت ي/ ٔب  زئٕس: 

 ، ٔحؿٗاؾٕاػ٣ّ٥ عاٞط٢

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

 

  دثٕس:

 فط، اِٟاْ ظٔا٣٘

 ٢ ق٣ٕ٥ ٔؼس٣٘()زوتط
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

 

  ()اؾا٣ٔ تٝ تطت٥ة حطٚف اِفثا اعضبء:
 افكاض٢، غفاض

 آ٣ِ(  اضقس ق٣ٕ٥ ٣)واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت ج٣

  

 اصغط اوثط٢ ٘ؿطوا٣٘، ػ٣ّ

 (ضاٜ ٚ تطاتط٢اضقس  ٣واضقٙاؾ)
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

  

 پط٤ٚع٢، ؾؼ٥س

 اضقس ضاٜ ٚ تطاتط٢( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت پطق٥ا ل٥ط تٛؼ

 

 لله، ٞاز٢پٛضػثسا

 ق٣ٕ٥ واضتطز٢( ٣)واضقٙاؾ
 ل٥طاٖ پرف ؾتاضٜ ا٤طا٥٘اٖ

 

 تطواقٛ٘س، ٟٔس٢

 (ٟٔٙسؾ٣ ٔؼسٖاضقس  ٣واضقٙاؾ)
 ٘اغ ٔكاٚضٟٔٙسؾ٥ٗ 

  

 ذساپطؾت، تٟطً٘

 ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ( ٣)واضقٙاؾ
 ٞا٢ ضاٞؿاظ٢ ا٤طاٖ ا٘جٕٗ قطوت

 

 زاٚض٢، ثط٤ا

 (پ٥ّٕطٟٔٙسؾ٣  ٣)واضقٙاؾ
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

  

 ضا٣ٞ، ٔحٕس

 اضقس پ٥ّٕط( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت پاؾاضٌاز
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 محل اضتغبل سمت ي/ ٔب )اؾا٣ٔ تٝ تطت٥ة حطٚف اِفثا( اعضبء:

 ق٥طاظ٤اٖ، قٟطاْ

 (ؾاذتٕا٣٘ قٙاؾ٣ ٢ ظ٥ٔٗ)زوتط
 ٟٔٙسؾاٖ ٔكاٚض ا٤طاٖ اؾتٗ

  

 ظازٜ، ح٥ٕسضضا ؾ٥ف

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ صٙا٤غ( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت پاؾاضٌاز

  

 صازل٣، فاعٕٝ

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥( ٣)واضقٙاؾ
 ؾاظ٢ ٔصطف ؾٛذت قطوت ت٥ٟٙٝ

  

 ٟٔطزاز، ظازٜ ػ٥ؿ٣

 (٘فت  ق٣ٕ٥ ٟٔٙسؾ٣ ٣)واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت ج٣

  

 فطٚتٗ، ؾاضا

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت فٛٔٗ ق٣ٕ٥ ٌؿتط

  

 وط٥ٕ٤اٖ ذؿطٚقا٣ٞ، فط٤ثا

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥( )واضقٙاؾ٣
 قطوت آشض تاْ

  

 ضضا ٔحٕس٥٘ا، ا٥ٔط

 ٟٔٙسؾ٣ ٔىا٥٘ه( ٣واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت پاؾاضٌاز

  

 ٥٘ا، ٘ازض ٔحٕٛز٢

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

  

 ٔٙصٛض٤اٖ، احٕس

 ٢ ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ()زوتط
 ٔطوع تحم٥مات ضاٜ ٚ ٔؿىٗ ٚ قٟطؾاظ٢

  

 ٥ٙٔؼ٣، ؾحط

 اضقس ق٣ٕ٥( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت ٘فت پاؾاضٌاز

  

 ٟٔطزاز، ؾ٥ٕٝ

 ٔتطج٣ٕ ظتاٖ ا٥ٍّ٘ؿ٣( ٣)واضقٙاؾ
 ذان قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه

  

 ٘ازض٢، وٛضـ

 (ضاٜ ٚ تطاتط٢اضقس  ٣واضقٙاؾ)
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان
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 سمت ي/ ٔب محل اضتغبل )اؾا٣ٔ تٝ تطت٥ة حطٚف اِفثا( اعضبء:

 ٘رؼ٣، ٔصغف٣

 (ضاٜ ٚ تطاتط٢اضقس  ٣واضقٙاؾ)
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان

  

 ٘ٛضٚظ ظازٜ، حؿٗ

 ق٣ٕ٥( ٣)واضقٙاؾ
 تٟطاٖ ٔطوع ٔغاِؼات غئٛتى٥ٙه ٚ ٔماٚٔت ٔصاِح قٟطزاض٢

  

  ئساستبز

 اؾٕاػ٣ّ٥ عاٞط٢، ٔحؿٗ

 اضقس ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ( ٣)واضقٙاؾ
 قطوت آظٔا٤كٍاٜ ف٣ٙ ٚ ٔىا٥٘ه ذان
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 فُسست مىدزخبت

 صفحٍ عىًان

 ح ٌفتاضپ٥ف

 1 زٞسف ٚ زأٙٝ واضتط    1

 1 ٔطاجغ اِعا٣ٔ    2

 2 تؼاض٤ف اصغلاحات ٚ    3

 3 آظٖٔٛ ذلاصٝ ضٚـ اجطا٢    4

 4 ٚؾا٤ُ    5

 4 زؾتٍاٜ ٤ٚؿىٛٔتط چطذك٣    5-1

 4 ٥ٌط٢ اتعاض ا٘ساظٜ    5-2

 4 ٔحفظٝ ٌطٔا٤ف تا وٙتطَ زٔا    5-3

 4 ٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ظطف    5-4

 4 وٙتطَ وٙٙس٠ زٔا    5-5

 4 تطاظٚ    5-6

 4 (PRTزٔاؾٙج ٔماٚٔت٣ پلات٣ٙ٥ )    5-7

 5 ٔٛاز ٚ ٚاوٙكٍطٞا    6

 5 ؾاظ٢ زؾتٍاٜ آٔازٜ    7

 5 ٚاؾٙج٣ ٚ اؾتا٘ساضز وطزٖ    8

 5 آظٖٔٛ ضٚـ اجطا٢    9

 7 ٔحاؾثٝ    10

 7 ٌعاضـ    11

 7 زلت ٚ اض٤ث٣    12

 7 ل٥ط ػا٤ك تاْ تسٖٚ شضات ٔؼس٣٘    12-1

 7 زلت ٤ه آظٔا٤كٍط )تىطاضپص٤ط٢(   12-1-1

 7 آظٔا٤كٍا٣ٞ )تجس٤سپص٤ط٢( زلت چٙس   12-1-2

 8 ل٥ط ػا٤ك تاْ حا٢ٚ شضات ٔؼس٣٘    12-2

 8 زلت ٤ه آظٔا٤كٍط )تىطاضپص٤ط٢(   12-2-1

 8 زلت چٙس آظٔا٤كٍا٣ٞ )تجس٤سپص٤ط٢(   12-2-2

 8 ل٥ط ضاٞؿاظ٢ تسٖٚ شضات ٔؼس٣٘    12-3

 8 زلت ٤ه آظٔا٤كٍط )تىطاضپص٤ط٢(   12-3-1

 8 آظٔا٤كٍا٣ٞ )تجس٤سپص٤ط٢(زلت چٙس    12-3-2

 9 اض٤ث٣    12-4
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 گفتبز ٕصپ

« ضٚـ آظٖٔٛ -(RV) تؼ٥٥ٗ ٌطا٘ط٢ٚ ل٥ط زض زٔا٢ تالا تا ٤ٚؿىٛٔتط چطذك٣ –ل٥ط ٚ ٔٛاز ل٥ط٢ »اؾتا٘ساضز 

اجلاؾ٥ٝ  زض ٞفتصس ٚ چُٟ ٚ قك٥ٕٗ ت٥ٟٝ ٚ تس٤ٚٗ قسٜ اؾت،ٞا٢ ٔطتٛط  ٤ٛ٘ؽ آٖ زض و٥ٕؿ٥ٖٛ وٝ پ٥ف

 تص٤ٛة قس، 2/11/1396ٞا٢ ؾاذتٕا٣٘ ٔٛضخ  اؾتا٘ساضز ٟٔٙسؾ٣ ؾاذتٕاٖ ٚ ٔصاِح ٚ فطآٚضزٜو٥ٕتٝ ٣ّٔ 

  لاٖ٘ٛ اصلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضات ٔٛؾؿٝ اؾتا٘ساضز ٚ تحم٥مات صٙؼت٣ ا٤طاٖ، 3ا٤ٙه تٝ اؾتٙاز تٙس ٤ه ٔازٜ 

 قٛز. ، تٝ ػٙٛاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙتكط 1371٣ٔٔصٛب تٟٕٗ ٔاٜ 

ؾاذتاض ٚ ق٠ٛ٥  -)اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ  ٣5 ا٤طاٖ تط اؾاؼ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض٠ اؾتا٘ساضزٞا٢ ّٔ

ٞا٢ ٣ّٔ ٚ جٟا٣٘ زض ظ٥ٔٙٝ  قٛ٘س. تطا٢ حفظ ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تحٛلات ٚ پ٥كطفت ٍ٘اضـ( تس٤ٚٗ ٣ٔ

پ٥كٟٙاز٢ وٝ  صٙا٤غ، ػّْٛ ٚ ذسٔات، اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ زض صٛضت ِعْٚ تجس٤س٘ظط ذٛاٞٙس قس ٚ ٞط

تطا٢ اصلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ اؾتا٘ساضزٞا اضا٤ٝ قٛز، ٍٞٙاْ تجس٤س ٘ظط زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔطتٛط ٔٛضز تٛجٝ لطاض 

 ذٛاٞس ٌطفت. تٙاتطا٤ٗ، تا٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ تجس٤س٘ظط اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾتفازٜ وطز.

 

 ض ٌطفتٝ تٝ قطح ظ٤ط اؾت:ٔٙثغ ٚ ٔاذص٢ وٝ تطا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٔٛضز اؾتفازٜ لطا

 
ASTM D4402: 2015, Standard Test Method for Viscosity Determination of Asphalt at 

ElevatedTemperatures Using a Rotational Viscometer.  
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 1(RV) تعٕٕه گساوسيْ قٕس دز دمبْ ثبلا ثب ئسکًمتس چسخطٓ –قٕس ي مًاد قٕسْ 

  زيش آشمًن -

دز أه استبودازد تمبم مًازد أمىٓ ي ثُداضتٓ دزج وطدٌ است. دز صًزت مًاخٍُ ثب چىٕه مًازدْ،  -َطداز

 مىبست ي اخساْ آن ثس عُدِ کبزثس أه استبودازد است.مسئًلٕت ثسقسازْ ضسأط ثُداضت ي أمىٓ 

 ي دامىٍ کبزثسدَدف   1

اؾتا٘ساضز ا٤ٗ ٞسف اظ تس٤ٚٗ   1-1

حفظ ٔحفظٝ حطاضت٣ وٙتطَ وٙٙس٠ زٔا تطا٢ ٚ  (RV) زؾتٍاٜ ٤ٚؿىٛٔتط چطذك٣تا اؾتفازٜ اظ   

  اؾت. ٢ آظٖٔٛزٔا

واض ٝ ت ، اذتلاط ٤ا اجطال٥ط حُٕزض زٔاٞا٢  ٞاظاٞط٢ ل٥ط ٌطا٘ط٥ٌ٢ٚط٢  ا٘ساظٜ آظٖٔٛ تطا٢ا٤ٗ ضٚـ   1-2

 .ضٚز ٣ٔ

، ضفتاض٢ غ٥ط ٥٘ٛت٣ٙ زاقتٝ ضٚـ آظٖٔٛقطا٤ظ ٤ا زض ٔحسٚزٜ زٔا٣٤ ا٤ٗ  زضٕٔىٗ اؾت تطذ٣ اظ ل٥طٞا   1-3

 زض ٔحسٚز٠ؾ٥اَ  ضفتاض٘كاٖ زٞٙسٜ  أا ٞا٢ ٔغّك ٥٘ؿت اظ ٤ٚػ٣ٌغ٥ط ٥٘ٛت٣ٙ  ٌطا٘ط٢ٚ، ٔماز٤ط اظ آ٘جا وٝتاقٙس. 

، آظٖٔٛ تا اؾتفازٜ اظ ا٤ٗ ضٚـ ٞا ٥ٌط٢ تاقس. ا٤ٗ ضا تا٤س زض ٘ظط زاقت وٝ ا٘ساظٜ ٣ٔذال ٥ٌط٢  ؾ٥ؿتٓ ا٘ساظٜ

 ت٣ٙ٥ وٙس. پ٥ف ،قطا٤ظ ٔٛضز اؾتفازٜ تٛا٘س ػّٕىطز ٥ٔسا٣٘ ضا زض ٥ٕٞ٣ٕ٘كٝ 

ؾاتمٝ تطق٣ ٚ  زٔا٣٤، ٘طخقطا٤ظ ٤ىؿاٖ  زض ٞا ٥ٌط٢ تطا٢ ا٘ساظٜ فمظغ٥ط٥٘ٛت٣ٙ  ٌطا٘ط٢ٚماز٤ط ٔما٤ؿٝ ٔ  1-4

 پص٤ط اؾت.  تطـ أىاٖ

 الصامٓمساخع   2

ٞا اضجاع زازٜ قسٜ اؾت.  تٝ آٖ زض ٔطاجغ ظ٤ط ضٛاتغ٣ ٚجٛز زاضز وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز تٝ صٛضت اِعا٣ٔ

 قٛز. اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔحؿٛب ٤٣ٔٗ جعئ٣ اظ ا ضٛاتظتطت٥ة آٖ ٗ تس٤

 ٘ظطٞا٢ تؼس٢ آٖٞا ٚ تجس٤س اصلاح٥ٝ تا شوط تاض٤د ا٘تكاض اضجاع زازٜ قسٜ تاقس، ٔطجؼ٣زض صٛضت٣ وٝ تٝ 

ٞا اضجاع زازٜ قسٜ اؾت،  تاض٤د ا٘تكاض تٝ آٖشوط وٝ تسٖٚ  طاجؼ٥٘٣ؿت. زض ٔٛضز ٔ آٚض اِعاْاؾتا٘ساضز تطا٢ ا٤ٗ  

 اؾت. آٚض اِعاْاؾتا٘ساضز تطا٢ ا٤ٗ ٞا٢ تؼس٢  ٚ اصلاح٥ٝ ٕٛاضٜ آذط٤ٗ تجس٤س ٘ظطٞ

 ا٤ٗ اؾتا٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت: واضتطز اؾتفازٜ اظ ٔطاجغ ظ٤ط تطا٢

2-1 ASTM E644, Test Methods for Testing Industrial Resistance Thermometers. 

2-2 ASTM E1137, Specification for Industrial Platinum Resistance Thermometers. 

                                                 
1-Rotational Viscometer 
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2-3 ASTM E2975, Test Method for Calibration of Concentric Cylinder Rotational Viscometers 

 اصطلاحبت ي تعبزٔف 3

 ضٚز: واض ٣ٔ زض ا٤ٗ اؾتا٘ساضز اصغلاحات ٚ تؼاض٤ف ظ٤ط تٝ

3-1  

 گساوسيْ ظبَسْ

apparent viscosity 
 .٥٘ٛت٣ٙ ٤ا غ٥ط ٥٘ٛت٣ٙ تٙف تطق٣ تٝ ٘طخ تطـ تطا٢ ؾ٥اَ ٘ؿثت

3-2  

 حبيْ ذزات معدوٓ قٕس

filled asphalt 
 پطاوٙسٜ ٚ ٘أحَّٛ.ٔؼس٣٘ ض٤عزا١٘  ل٥ط حا٢ٚ شضات

3-3  

 وًٕتىٓ سٕبل

newtonian liquid 

3-4  

 شوسخ ثس

shear rate 

s
-1 

 

 



 1396: سبل )چبح ايل( 15434استبودازد ملٓ أسان ضمبزِ 
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3-5  

 تىص ثسضٓ

shear stress 
 ٥ٌط٢ تٙف تطق٣، پاؾىاَ اؾت.  ٥٘اظ اؾت. ٚاحس ا٘ساظٜ 1وٝ تطا٢ ا٤جاز تطـ ح٥٘طٚ زض ٚاحس ؾغ ضٔمسا

٥ٌdyne /cmط٢ تٙف تطق٣،  ٚاحس ا٘ساظٜ (cgs)ثا٥٘ٝ -ٌطْ-ٔتط ؾا٘ت٥ٌ٣ط٢  ؾ٥ؿتٓ ا٘ساظٜزض  - ٔبدآيزْ
 اؾت. 2

3-6  

 گساوسيْ

viscosity 

ۀ

 

dyne.s /cm) پٛاظ ٥ٌط٢ ٌطا٘ط٢ٚ، ٚاحس ا٘ساظٜ (cgs)ثا٥٘ٝ -ٌطْ-ٔتط ٥ٌط٢ ؾا٘ت٣ ؾ٥ؿتٓ ا٘ساظٜزض  - ٔبدآيزْ
 1/0وٝ ٔؼازَ  اؾت( 2

 قٛز. ٌطا٘ط٢ٚ اؾتفازٜ ٣ٔتاقس تٝ ػٙٛاٖ ٚاحس  ( وٝ ٔؼازَ ٤ه ٣ّ٥ٔ پاؾىاَ ثا٥٘ٝ cP٣ٔاغّة ؾا٘ت٣ پٛاظ ) پاؾىاَ ثا٥٘ٝ اؾت.

3-7 

 گٕسْ  اوداشٌ اثصاز

apparatus-measuring geometry 

تطا٢ ٔحاؾثٝ  2چطذك٣ٌكتاٚض ٔماْٚ تٝ ٕٞطاٜ ٚض قسٜ ٚ اتؼازـ  غٛعٝ ل٥طاؾت وٝ زض ٕ٘ٛ٘ٝ  زؾتٍاٜاظ ترك٣ 

، اؾتٛا٘ٝ 3اؾپ٥ٙسَ لث٥ُآٖ اظ تٛؾظ ؾاظ٘سٜ  ٥ٌط٢ ٣ٔ تٛا٘س ا٘ساظٜاتعاض ا٤ٗ  قٛز. واض تطزٜ ٣ٔ ٌطا٘ط٢ٚ ظاٞط٢ تٝ

 .تؼ٥٥ٗ ٌطززٚ غ٥طٜ  5پطٜ، 4ٔتحسإِطوع

 آشمًن اخساْزيش  خلاصّ  4

                                                 
1-Shearing Action 

2-Rotational Resisting Torque 
3-Spindle 
4-Inner Concentric Cylinder 
5-Vane 



 1396: سبل )چبح ايل( 15434استبودازد ملٓ أسان ضمبزِ 
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  يسبٔل 5

 ئسکًمتس چسخطٓدستگبٌ   5-1

زض ثاتت ضا تا ؾطػت  ا٘تراب قس٥ٌٜط٢  ا٘ساظٜ اتعاضٌكتاٚض ٔٛضز ٥٘اظ تطا٢ چطذف وٝ ؿىٛٔتط چطذك٣ ٤ٚ

ا٤ٗ زؾتٍاٜ تٛا٘ا٣٤ تثس٤ُ ٔمساض  .وٙس ٥ٌط٢ ٣ٔ اؾت، ا٘ساظٜ ٚض غٛعٝتا زٔا٢ ثاتت  ٢وٝ زضٖٚ ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط حا٣ِ

ا٤ٗ ٕٔىٗ اؾت  ٞا زؾتٍاٜ زض تطذ٣ اظ زاضز.ٌكتاٚض ضا تٝ ٌطا٘ط٢ٚ تطحؿة پاؾىاَ ثا٥٘ٝ 

 زؾت٣ ا٘جاْ قٛز.ٔحاؾثات 

 گٕسْ اوداشٌ اثصاز  5-2

 ل٥ط. ٔرتّفٞا٢  ٥ٌط٢ ٌطا٘ط٢ٚ تطا٢ ا٘ساظٜٔرتّف ٞا٢  ٥ٌط٢ تا اقىاَ ٚ ا٘ساظٜ ا٘ساظٜ اتعاض

 محفظٍ گسمبٔص ثب کىتسل دمب  5-3

 آظٖٔٛ. زض زٔا٢زٔا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط تطا٢ ثاتت ٍ٘ٝ زاقتٗ  ٔحفظٝ ٌطٔا٤ف تا وٙتطَ زٔا

 ومًوٍ َبْ ظسف  5-4

 .اؾتفازٜ ٔجسز ٤ا ٤ىثاض ٔصطف ٥تلاتّ تا ٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ظطف

  کىتسل کىىدٌ دمب  5-5

ٚ  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ 38تطا٢ زٔاٞا٢ آظٖٔٛ ت٥ٗ  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ   0/1زاض٢ زٔاٞا٢ آظٔٛ٘ٝ تا زلت  تا تٛا٘ا٣٤ ٍ٘ٝ

 260ٚ  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ 150تطا٢ زٔاٞا٢ آظٖٔٛ ت٥ٗ  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ   0/2ٚ تا زلت  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ 150

 .زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ

 تساشي  5-6

 ٌطْ تطا٢ تؼ٥٥ٗ جطْ ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط. 1/0 ذٛا٘فلات٥ّت ٣٤ تا تطاظٚ

 1(PRT) پلاتٕىٓ تٓدمبسىح مقبيم  5-7

٥ٌط٢ زٔا٢ ٔحفظٝ ٌطٔا٤ف. ا٤ٗ  تطا٢ ا٘ساظٜ ASTM E1137عثك اِعأات اؾتا٘ساضز  2حؿٍط٢تا  زٔاؾٙج

تط  ٔتط تعضي ٣ّ٥ٔ 50تغٛض و٣ّ عَٛ غلاف حسالُ ؾ٥ٓ تطا٢ اتصاَ تٝ زؾتٍاٜ تٛزٜ ٚ  ٤4ا  3زٔاؾٙج تا٤س زاضا٢ 

ٚاؾٙج٣  ASTM E644ضا عثك اؾتا٘ساضز ( PRTزٔاؾٙج ٔماٚٔت٣ پلات٣ٙ٥ ) ؾأا٘ٝٚض٢ تاقس.  اظ ػٕك غٛعٝ

 و٥ٙس.

                                                 
1 - Platinum Resistance Thermometer  

2-Probe 
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 َبي ياکىطگس مًاد 6

 ٥ٌط٢ ٚ ٚؾا٤ُ جا٘ث٣. ا٘ساظٜ اتعاضٞا٣٤ تطا٢ ت٥ٕع وطزٖ ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ،  حلاَ

 سبشْ دستگبٌ آمبدٌ  7

 س.٤ٚ٘ؿىٛٔتط چطذك٣ ٚ ٔحفظٝ ٌطٔا٤ف تا٤س تطاظ تٛزٜ ٚ عثك تٛص٥ٝ ؾاظ٘سٜ زؾتٍاٜ آٔازٜ قٛ

 کسدن ياسىدٓ ي استبودازد  8

 عثك زؾتٛضاِؼُٕ ؾاظ٘سٜ صفط قٛز. ،لثُ اظ اؾتفازٜ ٤ا زض صٛضت ٥٘اظتا٤س ٤ٚؿىٛٔتط   8-1

٥ٌط٢ زؾتٍاٜ ٤ٚؿىٛٔتط چطذك٣ تا٤س حسالُ ٤ه تاض زض ؾاَ تا اؾتفازٜ اظ ؾ٥اَ ٔطجغ  ا٘ساظٜ 1زضؾت٣  8-2

ؾ٥اَ ٔطجغ تطضؾ٣ قٛز.  ASTM E2975ٔؼّْٛ زض زٔاٞا٢ ٔرتّف، عثك ضٚـ اؾتا٘ساضز  ٌطا٘ط٢ٚاؾتا٘ساضز تا 

. زاضزضفتاض ٤ه ؾ٥اَ ٥٘ٛت٣ٙ ضا  ،ٞا٢ تطق٣ ٔٛضز ٘ظط آظٖٔٛ زٔاٞا ٚ ٘طخزض ٔحسٚزٜ تا٤س ٌٛا٣ٞ قسٜ تاقس وٝ 

ٌٛا٣ٞ  زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ زٔا)ٞا(٢ ٔٛضز اؾتفازٜ زض آظٖٔٛ، 50 حسٚزضفتاض ٥٘ٛت٣ٙ ؾ٥اَ ٔطجغ تا٤س زض زٔا٣٤ زض 

ٚاؾٙج٣  ثاتت اٌط ا٤ٙغٛض ٘ثٛزٔمساض ٔطجغ تاقس    2 %٥ٌط٢ قسٜ تا٤س زض ٔحسٚز٠  ٌطا٘ط٢ٚ ا٘ساظٜ قسٜ تاقس.

 )٘ؿثت ٌطا٘ط٢ٚ ؾ٥اَ ٚاؾٙج٣ تٝ ٌطا٘ط٢ٚ تؼ٥٥ٗ قسٜ تٛؾظ زؾتٍاٜ( تا٤س تؼ٥٥ٗ ٚ اػٕاَ قٛز.

زٔا ٚ پا٤ساض٢ زٔا٣٤ وٙتطَ وٙٙسٜ زٔا  ذٛا٘فزلت ٕ٘ا٤كٍط،  زضؾت٣تا٤س  ٞط قف ٔاٜ ٤ه تاض، حسالُ  8-3

زضجٝ  50 حسٚزتا ض٤رتٗ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط ٤ا ضٚغ٣ٙ تا ٘مغٝ اقتؼاَ تالا زضٖٚ ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ تٙظ٥ٓ زٔا٢ آٖ زض 

 زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ   1/0ؾپؽ زٔا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ تا٤س تا زلت تطضؾ٣ قٛز.  زٔا)ٞا(٢ ٔٛضز اؾتفازٜ زض آظٖٔٛ،ؾّؿ٥ٛؼ 

٥ٌط٢ قٛز. اٌط ٞط ٌٛ٘ٝ  ا٘ساظٜ ASTM E644عثك اؾتا٘ساضز  ،اؾتا٘ساضز٥ٌط٢ لاتُ ضز٤ات٣  تا اؾتفازٜ اظ اتعاض ا٘ساظٜ

 وٙتطَ وٙٙس٠ زٔا تا٤س عثك آٖ تٙظ٥ٓ قٛز. اتعاضاذتلاف زٔا٣٤ ٘كاٖ زازٜ قٛز، 

 آشمًن خساْازيش   9

 .و٥ٙس ػُٕؾاظ٘سٜ زؾتٍاٜ ٔغاتك ضإٞٙا٢  تطا٢ اؾتفازٜ اظ زؾتٍاٜ  9-1

 ز.ٌطْ قٛضٚقٗ تٕا٘س تا  ،حسالُ پٙج زل٥مٝ لثُ اظ ا٘جاْ ٞطٌٛ٘ٝ ٚاؾٙج٣ ٤ا آ٘ا٥ِع زؾتٍاٜاجاظٜ ز٥ٞس   9-2

 تٙظ٥ٓ و٥ٙٓ. 3-8تٙس ظ٤ط ٔٛاضزوٙتطَ وٙٙسٜ زٔا ضا زض زٔا٢ آظٖٔٛ ٔٛضز ٘ظط تا زض ٘ظط ٌطفتٗ   9-3

ظطف٥ت زؾتٍاٜ زض ؾطػت ا٘ترات٣ ا٤جاز  98 تا % 10 ت٥ٗ % ٥ٌ٢ط٢ وٝ تتٛا٘س ٌكتاٚض زؾتٍاٜ ا٘ساظٜ  9-4

 تط اؾت. زل٥ك ،ٌكتاٚض تالاتط تطا٢ ٔماز٤ط ٞا ٢ ٥ٌط ا٘ساظٜ غاِثاًوٙس، ا٘تراب و٥ٙس. 

                                                 
1 - Accuracy 
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زل٥مٝ حطاضت  ٥ٌ15ط٢ ضا تا ضؾ٥سٖ تٝ تؼازَ زٔا٣٤ تٝ ٔست حسالُ  ا٘ساظٜ اتعاض، ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ تطج٥حاً  9-5

 قٛز ا٤ٗ ٔطحّٝ اِعا٣ٔ اؾت.  ٥ٌط٢ ٣ٔ ا٘ساظٜ ٔؼس٣٘حا٢ٚ شضات ز٥ٞس. اٌط ل٥طٞا٢ 

زضٖٚ ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ تط٤ع٤س. ٤ه ضاٜ ٔٙاؾة تطا٢ زؾتٍاٜ،  ؾاظ٘سٜضا ٔغاتك زؾتٛضاِؼُٕ ٔؼ٣ٙ٥ ل٥ط حجٓ   9-6

طف ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زضٖٚ ؾپؽ ظچٍا٣ِ تطا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ اؾت. تمط٤ث٣  ٔمساض٥ٌط٢ حجٓ، تٛظ٤ٗ ٔمساض ٔحاؾثٝ قسٜ اظ  ا٘ساظٜ

ضا تطا٢ تسؾت آٔسٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔؼطف لثُ اظ تٛظ٤ٗ ٞٓ  ٔؼس٣٘حا٢ٚ شضات ٔحفظٝ ٌطٔا٤ف لطاض ز٥ٞس. ل٥طٞا٢ 

 تع٥٘س.

 ج٥ٌّٛط٢ و٥ٙس.تا احت٥اط ٞا تا ٘مغٝ اقتؼاَ وٓ  ٥ف اظ ا٘ساظٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط ٚ ٔكتؼُ قسٖ ٕ٘ٛ٘ٝاظ ٌطْ قسٖ ت - ٔبدآيزْ

 ٥ٌط٢ زؾتٍاٜ تٝ عٛض پط ٘ى٥ٙس أا اع٥ٕٙاٖ حاصُ و٥ٙس وٝ ترف ا٘ساظٜظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ت٥ف اظ ا٘ساظٜ   9-7

پ٥ط٢ٚ و٥ٙس. حجٓ ٕ٘ٛ٘ٝ تطا٢ زؾتٍاٜ اظ زؾتٛضاِؼُٕ ؾاظ٘سٜ قٛز. زض ا٤ٗ ٔٛضز  ٚض ٣ٔ وأُ زضٖٚ ٕ٘ٛ٘ٝ غٛعٝ

 اؾت. ٟٔٓا٘غثاق تا اؾتا٘ساضز ٚاؾٙج٣ تؿ٥اض 

تٝ  ٚاضز وطزٜ ٚظطف ٕ٘ٛ٘ٝ  زاذُ ،ؾ٥اَضا زضٖٚ ٌطْ قسٜ اظ پ٥ف  ا٘تراب قسٜ ٥ٌٚط٢  ا٘ساظٜ اتعاض  9-8

 پ٥ط٢ٚ و٥ٙس.زؾتٍاٜ ٤ٚؿىٛٔتط ٔتصُ و٥ٙس. تطا٢ لطاض٥ٌط٢ ٔٙاؾة ٚ تطاظ تٛزٖ اظ زؾتٛضاِؼُٕ ؾاظ٘سٜ 

زل٥مٝ تٝ زٔا٢ آظٖٔٛ ٔٛضز ٘ظط ضؾا٘سٜ ٚ اجاظٜ ز٥ٞس لثُ اظ قطٚع  30ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط ضا زض ٔست حسٚز   9-9

تلافاصّٝ  حا٢ٚ شضات ٔؼس٣٘زض ٔٛضز ل٥طٞا٢ زل٥مٝ زض آٖ زٔا تٝ تؼازَ تطؾس.  ٥ٌ10ط٢ تٝ ٔست حسالُ  ا٘ساظٜ

 ض چطذف ٤ٚؿىٛٔتط ضا ضٚقٗ و٥ٙس.ٛتٛٔ

وٙس، ضٚقٗ  ظطف٥ت زؾتٍاٜ ا٤جاز ٣ٔ 98تا %  10% ت٥ٗ  ٢وٝ ٌكتاٚض٤ٚؿىٛٔتط ضا زض ؾطػت٣ ٔٛتٛض   9-10

و٥ٙس. ا٤ٗ ؾطػت ضا حفظ وطزٜ، اجاظٜ ز٥ٞس ٕ٘ٛ٘ٝ تٝ ٔست پٙج زل٥مٝ تٝ تؼازَ تطؾس. زٔا زض ٔست ظٔاٖ 

 .ا٘حطاف زاقتٝ تاقس زضج١ ؾّؿ٥ٛؼ   0/1ؾاظ٢ ٘ثا٤س ت٥كتط اظ  آٔازٜ

ا٢ تٝ ٔست ؾٝ زل٥مٝ ا٘ساظٜ ت٥ٍط٤س. ا٤ٗ  ُ ظٔا٣٘ ٤ه زل٥مٝٔمساض ٌطا٘ط٢ٚ ٤ا ٌكتاٚض ضا زض فٛاص  9-11

 تصٛضت ذٛزواض ا٘جاْ قٛز. ٕٔىٗ اؾت٥ٌط٢  ا٘ساظٜ

حا٢ٚ شضات ل٥طٞا٢ ٔٛضز ٥٘اظ تىطاض و٥ٙس. اٌط  ضا تطا٢ ٞط زٔا٢ آظِٖٔٛ 11-9تا  9-9تٙسٞا٢ ظ٤طٔطاحُ   9-12

 تطا٢ ٞط زٔا٢ آظٖٔٛ ٔٛضز ٥٘اظ اؾت.ذٛضزٜ  قٛ٘س، ٕ٘ٛ٘ٝ جس٤س ٚ تاظٜ ٞٓ ٥ٌط٢ ٣ٔ ا٘ساظٜٔؼس٣٘ 

ظطف٥ت زؾتٍاٜ تاقس، ؾطػت چطذف ضا  98 اٌط ٔمساض ٌكتاٚض زض وٕتط٤ٗ زٔا٢ آظٖٔٛ ت٥ف اظ %  9-13

تا لغط وٛچىتط ٚ حجٓ ٔٙاؾة  اتعاض٢ضا تا  11-9تا  5-9تٙسٞا٢ ظ٤طواٞف زازٜ ٚ آظٖٔٛ ضا ازأٝ ز٥ٞس ٤ا ٔطاحُ 

 ٕ٘ٛ٘ٝ تىطاض و٥ٙس.

زؾتٍاٜ ظطف٥ت زؾتٍاٜ تاقس، ؾطػت چطذف  10 اظ % وٕتطزٔا٢ آظٖٔٛ  ت٥كتط٤ٗاٌط ٔمساض ٌكتاٚض زض   9-14

 تعضٌتطتا لغط  اتعاض٢ضا تا  11-9تا  5-9تٙسٞا٢ ظ٤ط٤ا ٔطاحُ ٚ آظٖٔٛ ضا ازأٝ ز٥ٞس  ٥ٞسز افعا٤فضا ٥ٌط٢  ا٘ساظٜ

 ٚ حجٓ ٔٙاؾة ٕ٘ٛ٘ٝ تىطاض و٥ٙس.

تطا٢ تسؾت آٚضزٖ ٔماز٤ط ٌطا٘ط٢ٚ، ٔمساض  ،ذٛا٘س ٚاحسٞا٢ ٌطا٘ط٢ٚ ضا ٣ٕ٘تٝ عٛض ٔؿتم٥ٓ اٌط زؾتٍاٜ   9-15

 ٌكتاٚض ضا زض ضط٤ة ٔٙاؾة ضطب و٥ٙس.
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 محبسجٍ  10

صٛضت ٥ٔا٥ٍ٘ٗ حؿات٣ ؾٝ ذٛا٘ف وٝ  ٥ٌطز، ٘ت٥جٝ ضا تٝ صٛضت ذٛزواض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ٣ٕ٘ اظ ؾٝ ذٛا٘ف تٝاٌط زؾتٍاٜ 

 ٌعاضـ و٥ٙس. ؾٝ ضلٓ ٔؼٙا زاض ا٢ تسؾت آٔسٜ، ٔحاؾثٝ وطزٜ تا  زض فٛاصُ ظٔا٣٘ ٤ه زل٥مٝ

ضطب  001/0 اٌط ٤ٚؿىٛٔتط چطذك٣، ٕ٘ا٤كٍط ز٤ج٥تاَ ٌطا٘ط٢ٚ تطحؿة ؾا٘ت٣ پٛاظ زاضز، ػسز ٘كاٖ زازٜ ضا زض

 و٥ٙس تا ٌطا٘ط٢ٚ تطحؿة پاؾىاَ ثا٥٘ٝ تسؾت آ٤س. 

ا٢ لاتُ لثَٛ اؾت. زض صٛضت ِعْٚ، ٔمساض  ٞا٢ ذٛزواض، ٘تا٤ج حاصُ اظ ٤ه ٔجٕٛػٝ ؾٝ زل٥مٝ تطا٢ زؾتٍاٜ

 ضطب و٥ٙس. 2-8تٙس ظ٤ط٥ٔا٥ٍ٘ٗ ضا زض ثاتت ٚاؾٙج٣ تؼ٥٥ٗ قسٜ زض 

 گصازش 11

 :و٥ٙساعلاػات ظ٤ط ضا ٌعاضـ 

 ا٘جاْ آظٖٔٛ عثك ا٤ٗ اؾتا٘ساضز؛ -الف

 ؛زٔا٢ آظٖٔٛ -ة

 ؛٥ٌط٢ ا٘ساظٜ اتعاض٘ٛع ٚ ا٘ساظٜ  -ح

 ؛٤ا زضصس ظطف٥ت زؾتٍاٜ( mNm)٥٘ٛتٗ ٔتط  ٌكتاٚض تط حؿة ٣ّ٥ٔ -ت

s) ؾطػت چطذف تطحؿة ٔؼىٛؼ ثا٥٘ٝ -ث
 ؛(r/min) ٤ا زٚض تط زل٥مٝ (1-

  .(mPa.s) پاؾىاَ ثا٥٘ٝ  ٤ا ٣ّ٥ٔ (Pa.s) ٘تا٤ج ٌطا٘ط٢ٚ تطحؿة پاؾىاَ ثا٥٘ٝ -ج
 ٥٘ٛتٗ ٔتط زض ؾطػت چطذف ٣ّ٥ٔ 3/8ٔتط٢، ٌكتاٚض  ٣ّ٥ٔ 25 1ت٥ّٞٛٗ اؾپ٥ٙسَزضجٝ ؾّؿ٥ٛؼ تا  135ٌطا٘ط٢ٚ زض : مثبل

 (s
 ، ٌكتاٚض31قٕاضٜ  2تطٚوف٥ّستا اؾپ٥ٙسَ  ؾّؿ٥ٛؼزضجٝ  204پاؾىاَ ثا٥٘ٝ اؾت ٤ا ٌطا٘ط٢ٚ زض  ٣ّ٥ٔ 455/0، ٔؼازَ 10 (1-

 ؾا٘ت٣ پٛاظ اؾت. 240زٚض تط زل٥مٝ، ٔؼازَ  60زض ؾطػت چطذف  48 % 

 دقت ي ازٔجٓ 12

 معدوٓعبٔق ثبم ثدين ذزات قٕس   12-1

 ضٚز. تٝ واض ٣ٔ( 95% ٔؼ٥اض ظ٤ط تطا٢ زاٚض٢ پص٤طـ ٘تا٤ج آظٖٔٛ )تا احتٕاَ 

 )تکسازپرٔسْ( گس دقت ٔک آشمبٔص  12-1-1

تا اؾتفازٜ اظ ِٛاظْ ٤ىؿاٖ وٝ زض وٛتاٞتط٤ٗ فاصّٝ  ٌط آظٔا٤فتٛؾظ ٤ه تٝ زؾت آٔسٜ  ٘تا٤ج زٚتا٣٤اذتلاف 

ٔمساض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ  5/3% ت٥ف اظ  قٛز ٘ثا٤س تصٛضت زضصس٢ اظ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥اٖ ٣ٔ ظٔا٣٘ ٕٔىٗ ا٘جاْ قسٜ اؾت ٚ

 تاقس.

 

                                                 
1 - Bohlin Spindle 

2 -Brookfield Spindle 
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 پرٔسْ(ددٔد)ت چىد آشمبٔطگبَٓدقت   12-1-2

ت٥ف ٞا٢ زٚتا٣٤ اؾت ٘ثا٤س  ٥ٔا٥ٍ٘ٗ حؿات٣ تؼ٥٥ٗوٝ ٔؼطف  ٌعاضـ قسٜ تٛؾظ ٞط ٤ه اظ زٚ آظٔا٤كٍاٜ٘تا٤ج 

 .تا ٤ىس٤ٍط اذتلاف زاقتٝ تاقٙس 5/14% اظ 

 معدوٓذزات عبٔق ثبم حبيْ  قٕس  12-2

اظ ؾٝ ت٥ِٛس وٙٙسٜ ٔرتّف  ٔؼس٣٘ػا٤ك تاْ حا٢ٚ شضات ٔغاِؼٝ ت٥ٗ آظٔا٤كٍا٣ٞ تا ٔما٤ؿٝ ٘تا٤ج ؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ل٥ط 

 ٘ٝزضجٝ ؾّؿ٥ٛؼ تٛؾظ  205ا٘جاْ قسٜ زض زٔا٢  ٣تا٤ آظٖٔٛ ؾٝ اظ ٘تا٤جا٘جاْ قسٜ اؾت.   2004زض ؾاَ 

ٔؼ٥اض قٛز.  اؾتفازٜ ٣ٔ ػا٤ك تاْ حا٢ٚ شضات جأس ٞا٢ ل٥ط آظٔا٤كٍاٜ ٔرتّف تطا٢ ٔحاؾثٝ تر٥ٕٗ زلت ٕ٘ٛ٘ٝ

 ضٚز. تٝ واض ٣ٔ( 95% ظ٤ط تطا٢ زاٚض٢ پص٤طـ ٘تا٤ج آظٖٔٛ )تا احتٕاَ 

 )تکسازپرٔسْ(گس  دقت ٔک آشمبٔص  12-2-1

زض تٝ زؾت آٔسٜ  ٚ آظٖٔٛزتٙاتطا٤ٗ اذتلاف ٘تا٤ج تؼ٥٥ٗ قسٜ اؾت.  0/21% ٌط  ا٘حطاف اؾتا٘ساضز ٤ه آظٔا٤ف

٤ه آظٔا٤كٍاٜ تٛؾظ ٤ه آظٔا٤كٍط تا اؾتفازٜ اظ تج٥ٟعات ٤ىؿاٖ وٝ زض وٛتاٞتط٤ٗ فاصّٝ ظٔا٣٘ ٕٔىٗ ا٘جاْ 

 ٔمساض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ تاقس. 4/59% ت٥ف اظ  ٘ثا٤سقٛز  تصٛضت زضصس٢ اظ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥اٖ ٣ٔ قسٜ اؾت ٚ

 دقت چىد آشمبٔطگبَٓ )تددٔدپرٔسْ(  12-2-2

زض تٝ زؾت آٔسٜ  تٙاتطا٤ٗ اذتلاف ٘تا٤ج زٚ آظٖٔٛ تؼ٥٥ٗ قسٜ اؾت. 2/33% ا٘حطاف اؾتا٘ساضز ت٥ٗ آظٔا٤كٍا٣ٞ 

زضصس٢ اظ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥اٖ  ٞا٢ ٔرتّف تٛؾظ آظٔا٤كٍطٞا٢ ٔرتّف تا اؾتفازٜ اظ ٔٛاز ٤ىؿاٖ وٝ تصٛضت آظٔا٤كٍاٜ

 ٔمساض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ تاقس. 0/94% ت٥ف اظ  قٛز ٘ثا٤س ٣ٔ

 معدوٓذزات ثدين  سبشْزاَقٕس   12-3

ٞا٢ زلت  ٞا٢ زلت تط اؾاؼ تجع٤ٝ ٚ تح٥ُّ ٘تا٤ج آظٖٔٛ ٞكت جفت ٕ٘ٛ٘ٝ تسؾت آٔسٜ اؾت. زازٜ تر٥ٕٗ

ٔؼ٥اض ظ٤ط تطا٢ زاٚض٢ پص٤طـ ٘تا٤ج  آظٔا٤كٍاٜ تطا٢ ٞط ٞكت جفت ٕ٘ٛ٘ٝ اؾت. 202تا  142حاصُ اظ ٘تا٤ج 

 ضٚز. تٝ واض ٣ٔ( 95% آظٖٔٛ )تا احتٕاَ 

 گس )تکسازپرٔسْ( دقت ٔک آشمبٔص  12-3-1

تٝ  تؼ٥٥ٗ قسٜ اؾت. تٙاتطا٤ٗ اذتلاف ٘تا٤ج زٚ آظٖٔٛ %2/1  (%1s) ٌط ٤ه آظٔا٤ف 1ضط٤ة تغ٥٥طات )پطاوٙس٣ٌ(

اؾتفازٜ اظ تج٥ٟعات ٤ىؿاٖ وٝ زض وٛتاٞتط٤ٗ فاصّٝ ظٔا٣٘ زض ٤ه آظٔا٤كٍاٜ تٛؾظ ٤ه آظٔا٤كٍط تا زؾت آٔسٜ 

( %d2s)ٔمساض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ  5/3% ت٥ف اظ  قٛز ٘ثا٤س تصٛضت زضصس٢ اظ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥اٖ ٣ٔ ٕٔىٗ ا٘جاْ قسٜ اؾت ٚ

 تاقس.

 دقت چىد آشمبٔطگبَٓ )تددٔدپرٔسْ(  12-3-2

تٝ  تٙاتطا٤ٗ اذتلاف ٘تا٤ج زٚ آظٖٔٛ تؼ٥٥ٗ قسٜ اؾت. %3/4 ( %1s)ضط٤ة تغ٥٥طات )پطاوٙس٣ٌ( ت٥ٗ آظٔا٤كٍا٣ٞ 

ٞا٢ ٔرتّف تٛؾظ آظٔا٤كٍطٞا٢ ٔرتّف تا اؾتفازٜ اظ ٔٛاز ٤ىؿاٖ وٝ تصٛضت زضصس٢  زض آظٔا٤كٍاٜزؾت آٔسٜ 

 تاقس.( %d2s)ٔمساض ٥ٔا٥ٍ٘ٗ  1/12% ت٥ف اظ  قٛز ٘ثا٤س اظ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ت٥اٖ ٣ٔ

                                                 
1-Coefficient of Variation 
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 ازٔجٓ  12-4

تٛاٖ ت٥اٖ وطز، ظ٤طا ٔازٜ  ٥ٌط٢ ٌطا٘ط٢ٚ ظاٞط٢ ٣ٕ٘ ضٚـ آظٖٔٛ تطا٢ ا٘ساظٜ اعلاػات٣ ضاجغ تٝ اض٤ث٣ زض ا٤ٗ

 ا٢ ٚجٛز ٘ساضز. ٔطجغ پص٤طفتٝ قسٜ


